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+ formverktyg
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] 7 Uppspiinning arbetsstycke

] 8 Moduliira ursvarvningsverkiyg

-| 9 Materialexempel och
Artikel nr forteckning




MASTERTOOL HSS-borr

PERFORMANCE /4

tom3xD Huvudanvéndning och alternativ anvandning
SR . “ [ ne |[omuss [ [ HesE Stél | Rostiit Giugodspuminur] S | Sida
VX | universell hogprestandaborr, utmarkt i 71| |DIN 1897 102\‘2 e | e e e]oO 6
rost- och syrebestandiga stal ==
skaft-@ = h6
J11ge SEPEESs=————— g HSS-E Stal | Rostfritt Gjutgods}AIuminium ‘V;:“age Sida
UNI | Universell bor for alla material to m piieer) | e o [ e e |0 172
900N/mm2, &ven rostfritt il

< 118° _ h8 Stél | Rostfritt Gjutgods}Aluminium EZ{E‘ZEE. Sida
N | Stabi spiraiborr for anvandning i automater och DIN 1897 ° o | ‘ 7-12
revolverbénkar
J13° RN | 8 HSS-E Stal | Rostfritt Gjutgods}AIuminium | Sida
VA | Forrost, syre- och virmebesténdiga stél, DIN 1897 | blank o| e |[o]o]o] 72
minskad risk for nypning L0 0F
J130° T — | 18 HSSE || HSSE Stél | Rostiit Guigodsuninn o | Sida
WNX | For langspanande material t o m 1000 N/mm DIN1897) R | TN e|lole|e|o]| 14
aluminium- och kopparlegeringar, brons, seg massing 10106 ..] [10120... \ TN | @ [©) [ o
<1130° w h8 HS_S‘E Stal | Rostfritt Gjutgods}AIuminium EZ{EES' Sida
WT | Extra stabil for automater och revolverbénkar, DIN 1897 TiN e | oo | o | ™2

10110...

rostfritt, fiderstal, angbehandlad fr o m @ 2,36 mm

G130 R | 1S Hss Stal | Rostit Giigoodaumni s |  Sida

WTL-L Vénsterskérande, stabil spiralborr fér DIN 1897 |15 445 e | oo e 13
anvéndning i automater och revolverbénkar

tom 5xD Huvudanvéndning och alternativ anvandning
qUg SRS hg | |DM 1855 . HSS-E Stal |Rostfrit Gjutgods}muminium i | Sida
VX | universel hégprestandaborr, utmérkt i [ ==y | | DIN 338 10:'2'\'4 o | e [e]e O 14
rost- och syrebestandiga stal o
skaft-@ = h6
L <130 S EESSE | hs | O 1835 . HSS-E Stal | Rostirit GiutgodsAtminur] i | Sida
WNXi Invéindiga kylkanaler och god stabilitet for [E=37T%| | DIN338 10b:zg10k () L e | O | o 23
anvandning i mindre stabila maskiner TN @« | @« | @ [0 | O
skaft-@ = h6 HSS-E
TiN
10181 ...
J11g oesessyaym=—= | 13 HSS-E Stél | Rostiit Gjugodshuminur] iz | - Sida
UNI | universell bor for alla material t o m DIN 338 1 :"‘i e o | e | e | 0| 152
900N/mm2, ven rostfritt ORI
J11g ST | hS HSs Stal | Rostfritt Gjutgodsb\luminium EZ{:%E Sida
N | Stabil spiratborr for anvéndning i automater och DIN 338 TiN ° °
5 10165 ... 15-20
revolverbénkar TiN | @ ° o
<GJ130° R a——— h8 HSS-E Stal | Rostfritt Gjutgods}Aluminium E{":;:Ei Sida
VA | Forrost, syre- och vérmebesténdiga stél, DIN 338 10b'13“k o| e o] o] o] 152
minskad risk for nypning ok
<J130° FEEEETE——— h8 HSS Stal | Rostfritt Gjutgods}AIuminium E{:‘ZEE Sida
W | Standardborr for mjuka och langspénande material, | DIN338 | | blank [ o | 15-20
t ex zink, ren koppar, alu-legeringar, plast och tra NI
<1300 S aa—— | o HSS-E Stél |Rostfritt Gjuigodshuminiun ses | Sida
WTL ialit 16 inassts DIN 338 TiN e
Speciellt for kall- / varmformningsstal, kullager- samt ! ° (@) ©) ©) 15-20
hoglegerat stal Gver 800 N/mm?; stora spanrum WY TN | @ o o | o
21
o o
<130° eI | hS Stal |Rostritt Gjutgods}AIuminium G | Sida
WTL L . " . . . . = DIN 338 legeringar
~L| Vansterskdrande, extra stabil spiralborr for djupa hal ° o \ o 21
under svara bearbetningsforhallanden




~ NASTERTOOL

PERFORMANCE /4

HSS-borr

bis 10xD

Huvudanvéndning och alternativ anvandning

J130°  Eaaeae— | 18 | | ||| HSS stal | Rosttrit Gjutgods}Aluminium :ﬁ,g Sida
NG | Speciellt for svarvar med IK over 5xD norm | I e | o[e]o]o 23
for platpaket, stal och gjutgods U2 ..
G Gt | h8 HSS-E Stal | Rostfritt Gjutgods}AIuminium Vsz%igi Sida
UNI Universell borr fér alla material DIN 340 : -;'N ° [®) ° \ ) 24-26
t 0 m 900N/mm2, &ven rostfritt 0 L
<130° FEwssTe——m—— | h8 HSS Stal | Rostfritt Gjutgods}muminium ‘Vf:n‘ée Sida
WTL | For gjutiam och stal DIN 340 TN ° o | o | 24-26
t o m 1000N/mm?; stora spanrum L0208
300 e e — h8 Stal |Rostritt Gjutgods}Aluminium ;:“agg Sida
WTL | Specieltt for kall- / varmformningsstal, kullager- samt | DIN 340 e o o | o 24-26
héglegerat stal Gver 800 N/mmz; stora spanrum
< 130° e —e— h8 HSS Stal |Rostfritt Gjutgods}AIuminium "’E‘E Sida
WTW | For djupa hal i mjuka och langspanande material DIN340 | | blank e 24-26
t o m max 500 N/mm? JUzLD -
6ve|‘ 1 OXD Huvudanvéndning och alternativ anvandning
< 130° s e e — h8 Stal | Rostfritt Gjutgods}Aluminium %igi Sida
WTL | Extra stabil, for borming av extremt djupa hal under | DN 1869 e | oo e 27-28
svara bearbetningsforhallanden
tom 1000 N/mm?
Miniborr Huvudanvéndning och alternativ anvandning
qUg Emnaem=—— h8 HSS-E Stal | Rostritt Gjutgods}A\uminium EE?%ESV Sida
N | Universell miniborr, aven for hoglegerade stal DIN 1899/ | blank o | o | e|e]oO 29
@ 0,15 mm - 1,45 mm /- 0,004 10103..
Spiralborrsats Huvudanvéndning och alternativ anvandning
J 118 h8 Stél | Rostiit Giugodspuminur] S | - Sida
N prs DIN 338 o o | 29
N % / HSS Stal |Rostfritt Gjutgods}Aluminium szgn:ciga Sida
TiN 22
10158... e LG
Borrset i metallkassett i stigning om 0,1 mm, HSS-E Stal | Rostfritt Gjutgods};\mminium V("“n‘;* Sida
UNI | @ omrade fran 1,0 - 5,9 eller 6,0 - 10,0 mm TiN . o D “o“ 22
10 158 ...
Nc-borr Huvudanvéndning och alternativ anvandning
J1200 G — | h6 | |DM1835 || HSS Hss |[om1a3s | [ Hss HSS
NC-A d blank TN A 11 blank TN
EIETT o511 | (10513 | | [10510...| |10512...
<J90° & == | 6 ||mws|][ Hss || Hss |[omisss|[ Hss || Hss
i~ B blank TiN A || blank TiN
1| Jo521 ... | |10523...| | LT [10520....| | 10522 ...
T ———— NN 1835 H H : T T Vamee i
<120 m '8 i blfri TISNS Stal |Rostfritt G]utgods}AIummmm and-l;a Sida
— e |
[ E0 ] [10530...| [10532... e o [e]oO
Q0 ey | he | 007185 | [HSS | [ Hss | [omi1ess | [THSS
u = blank TiN A vy | lank
10| [10526...| 10528 .| | L I"| [10525..
uvudanvéndning och alternativ anvandning
Huvudanvéndni h alternati andni
J118° S formA || fomR || formB Stal |Rostfitt Gjutgods}AIuminium s | Sida
DIN 333 S 5 . ‘ 5 — 36
60° 60°/120°
—




Smm—— P ERFORMANCE /4

MASTERTOOL HSS-borr

Upprymmare Huvudanvéndning och alternativ anvéndning

C120° S o S— h8

Upprymmare med tre skér, speciellt stabilt vid
forborrade, gjutna och stansade hal

Stal |Rostfritt Gjutgods}Aluminium Eﬁ% Sida
e | 0o[e]e]oO 38

DIN 344

Huvudanvéndning och alternativ anvéndning

Stegborr

SB TS et — h9
Jie REee—— | 06 | |-l

For gangkarnhal med 90° forsankningsvinkel

HSS Stal | Rostfritt GjutgodsL" inun| s | Sida

blank legeringar 39
10320 .. el ofefo

&

HE B EE =

SB 18 eenEeERec— h9 HSS Stal | Rostfritt Gjutgods}AIuminium E{"EE, Sida

0 blank 39
dne E'EE M6 | |omgsre 10330... olelo

For genomgaende hal och fér skruvférsankningar

med 90° forsénkningsvinkel

Ji1e° ool | h HsS Stal | Rostiit Gjutgodsuminium s | Sida
PP ———— S ol o le \%o e

DN B376 10340 ...

For genomgaende hal och for skruvforsénkningar
med 180° férsankningsvinkel

Varmebe-

Stél | Rostfritt Gjutgods}AIuminium s | Sida

legeringar

e [ o[e]o 42

J11e° ce N |t |
SB Specialborr for gangkarmhal med centrering, :
med 60° forsénkningsvinkel

Spiralborr med Morsekona

3XD Huvudanvéndning och alternativ anvandning

RRRGEE — - — — S | Sida

legeringar

Industri

Stal | Rostfritt Gjutgods‘i\luminium

WT | Extra stabil for automater och revolverbénkar, rostfritt, | nom ° ¢ o | | o 29
fidderstal, angbehandlad fr o m @ 2,36 mm
5XD Huvudanvéndning och alternativ anvéndning
J118°  SeEeEEEms—— | hg Stal | Rostiit Giugodspuminur] S | Sida
N | Stabil spiralborr for anvandning i automater DIN 345 ° o | | 30
och revolverbankar
T30° S h8 HSS-E Stal | Rostfritt Gjutgods}Aluminium ‘V;"“age Sida
DIN 345
WTL Speciellt for kall-/ varmformningsstal, kullager- samt 10280 .. elofolo 30
hdglegerat stal ver 800 N/mm?, stora spanrum
1 OXD Huvudanvéndning och alternativ anvandning
S s h8 o361 Stal |Rostfrit Gjutgods}/xluminium ::“aé: Sida
N Stabil borr for leg. och oleg. stal, gjutgods, ) o | \ 3
sinterjdrn, nysilver och grafit
O AR e e —— h8 HSS-E —— Sida
<1130 u Stal | Rostfritt (Gjutgodsiluminium) S
WTL - L DIN 341 oo | 31
Stabil spiralborr f6r anvandning i automater 10297
" R
och revolverbankar
over 10xD Huvudanvandning och alterativ anvandning
J130° | h8 | Hss || Hss Stél | Rostiit Gjugodshuminur] e | - Sida
WTL | g4 stabil, for borrning av extremt djupa hal DIN 1870 . (?2351 . 5;?52 e [ of[o]e 32
under svara bearbetningsforhallanden t o m
1000 N/mm?




MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

HSS-borr

Spiralborr med Morsekona

Upprymmare
<J120° h8
N Upprymmare med 3 skar, extra stabil DIN 343

vid férborrade / gjutna / stansade hal

Huvudanvéndning och alternativ anvéndning

Stal

Rostfritt

Gjutgods}Aluminium

Varmebe-
stindiga
legeringar

O

[©)

Sida
38

Stegborr Huvudanvéndning och alternativ anvéndning
SB 1180 e e T ——— h9 "'lar' Stal | Rostfritt Gjutgods‘AIuminium E{EEE’ Sida
For genomgéende hél och for skruvidrsankningar DN E37E e ° Ol +
med 180° frsdnkningsvinkel
:_I-I:J ;2.1 I
Teknisk information och skardata
Materialexempel for WNT skérdatatabell S;ia
Anvéndningstabell med skérdata 4?;‘1
Symbolfdrklaring
N Typ - Titankarbonnitrid-belagd
Sjélvcentrerande TiN Titannitrid-belagd
DM 1835
: ", | Skaftutforande blank | | Obelagt verktyg
T . . vaporiserad (angbehandlad)
DIN B376 For skruvar enligt DIN... - < @ 2,36mm = obehandlad
hn — Fasnitrerad
if Inviindig skérvitsketillforsel - < 0 2,36mm = obehandlad
HSS | | f6r universell anvdndning - TiAIN Multilayer-beléggning
HSS Anvéndningsomrade:
E vid héga skartemperaturer eller otillrdcklig kylning Huvudanvindning °
Alternativ anvéndning o




MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Hogpresterande spiralborr lik DIN 1897, extra kort

- med enhetsskaft DIN 1835 A - 4 slipade skérytor - stor kérndkning
- specialurspetsning - laga friktionskrafter - forsta val for rost- och syrebesténdiga stal
- sjdlvcentrerande - utmérkt spanbrytning
- lagt vridmoment - stora spanrum
VX PG ) .T2
: Bestallnings nr
TN A | L[ L | d | 0 10122...
08 1835 mm | mm | mm | mm | mm EUR
A 740 | 78 34 8 36 25,60 074
T 745 | 78 34 8 36 25,60 745
750 | 78 34 8 36 18,30 075
7,60 | 81 37 8 36 25,70 076
d2 7,70 | 81 37 8 36 28,60 077
7,80 | 81 37 8 36 28,60 078
790 | 81 37 8 36 28,60 079
- 8,00 | 81 37 8 36 18,80 080
8,10 87 37 10 40 31,40 081
8,20 87 37 10 40 31,40 082
r 830 | 87 37 10 40 31,40 083
= ] 8,40 | 87 37 10 40 31,40 084
8,50 | 87 37 10 40 21,30 085
S ' 8,60 | 91 40 10 40 32,80 086
] 8,70 | 91 40 10 40 32,80 087
8,80 | 91 40 10 40 32,80 088
’ 8,90 | 91 40 10 40 32,80 089
LB 9,00 | 91 40 10 40 23,40 090
o {y 910 | 91 | 40 | 10 | 40 40,30 091
9,20 | 91 40 10 40 40,30 092
. 9,30 | 91 40 10 40 40,30 093
<J118 9,35 | 91 40 10 40 40,30 935
HSS-E 9,40 | 91 40 10 40 40,30 094
PG ™ 9,50 | 91 40 10 40 28,10 095
_— 9,60 | 93 43 10 40 30,30 096
Bestallnings nr 970 | 93 | 43 | 10 | 40 30,30 097
LI IR I T8 e 9% 3 | 4 10 | 40 030 08
, 30,30
AL L UL LU L L L EUA 1600 | 93 | 43 | 10 | 40 2690 100
2,00 | 44 12 3 28 8,29 020
10,10 | 100 | 43 12 45 42,30 101
210 | 44 12 3 28 9,12 021
10,20 | 100 | 43 12 45 39,70 102
2,20 45 13 3 28 9,98 022
10,30 | 100 | 43 12 45 4120 103
230 | 45 13 3 28 9,98 023
10,40 | 100 | 43 12 45 43,80 104
2,40 46 14 3 28 10,40 024
10,50 | 100 | 43 12 45 38,70 105
2,50 46 14 3 28 8,99 025
10,60 | 100 | 43 12 45 47,00 106
2,60 | 46 14 3 28 10,40 026
10,70 | 104 47 12 45 4290 107
2,70 | 48 16 3 28 10,90 027
10,80 | 104 47 12 45 41,30 108
2,80 | 48 16 3 28 10,90 028
10,90 | 104 47 12 45 60,60 109
290 | 48 16 3 28 10,90 029
11,00 | 104 47 12 45 38,70 110
3,00 | 48 16 3 28 9,93 030
11,10 | 104 47 12 45 38,40 111
3,10 | 50 18 4 28 9,93 031
11,50 | 104 | 47 12 45 40,30 115
3,20 | 50 18 4 28 9,93 032
11,70 | 104 | 47 12 45 46,00 117
330 | 50 18 4 28 10,00 033
11,80 | 104 | 47 12 45 48,30 118
340 | 52 20 4 28 10,00 034
11,90 | 108 | 51 12 45 60,70 119
350 | 52 20 4 28 9,57 035
12,00 | 108 | 51 12 45 46,40 120
360 | 52 20 4 28 10,30 036
12,10 | 111 51 16 48 3420 121
3,70 52 20 4 28 10,80 037
12,20 | 111 51 16 48 51,00 122
380 | 54 22 4 28 10,50 038
12,30 | 111 51 16 48 62,70 123
390 | 54 22 4 28 10,80 039
12,40 | 111 51 16 48 74,70 124
400 | 54 22 4 28 8,83 040
12,50 | 111 51 16 48 48,60 125
410 | 66 22 6 36 8,83 041
12,60 | 111 51 16 48 98,10 126
420 | 66 22 6 36 9,22 042
12,70 | 111 51 16 48 107,00 127
430 | 68 24 6 36 9,75 043
12,80 | 111 51 16 48 50,90 128
4,40 | 68 24 6 36 10,90 044
12,90 | 111 51 16 48 75,10 129
450 | 68 24 6 36 8,93 045
13,00 | 111 51 16 48 52,20 130
460 | 68 24 6 36 11,70 046
13,50 | 114 | 54 16 48 77,10 135
4,70 | 68 24 6 36 11,80 047
14,00 | 114 | 54 16 48 77,10 140
480 | 70 26 6 36 11,80 048
1450 | 116 | 56 16 48 98,80 145
490 | 70 26 6 36 11,80 049
15,00 | 116 | 56 16 48 92,90 150
500 | 70 26 6 36 9,95 050
1550 | 118 | 58 16 48 101,00 155
510 | 70 26 6 36 11,80 051
16,00 | 118 | 58 16 48 97,20 160
520 | 70 26 6 36 12,00 052
16,50 | 126 | 60 20 50 151,00 165
530 | 70 26 6 36 12,30 053
17,00 | 126 | 60 20 50 151,00 170
540 | 72 28 6 36 13,40 054
17,50 | 128 62 20 50 151,00 175
550 | 72 28 6 36 10,50 055
18,00 | 128 | 62 20 50 151,00 180
555 | 72 28 6 36 13,40 555
18,50 | 130 | 64 20 50 151,00 185
560 | 72 28 6 36 13,40 056
19,00 | 130 | 64 20 50 151,00 190
570 | 72 28 6 36 13,40 057
19,50 | 132 | 66 20 50 151,00 195
e e I 058 20,00 | 132 | 66 | 20 | 50 13400 200
590 | 72 28 6 36 13,40 059 ’ '
6,00 | 72 28 6 36 11,00 060
6,10 75 31 8 36 17,20 061 Stal °
6,20 | 75 31 8 36 17,20 062 -
630 | 75 | 31 | 8 | 36 2090 063 Rostfritt h
6,40 | 75 31 8 36 17,70 064 Gjutjarn °
6,50 | 75 31 8 36 13,10 065
660 | 75 | 31 | 8 | 36 2120 066 LG EEE L) hd
6,70 | 75 31 8 36 21,20 067 Varmebesténdiga legeringar (¢}
6,80 | 78 34 8 36 22,70 068
6,90 | 78 34 8 36 23,00 069 ﬂVc sida 44
7,00 | 78 34 8 36 17,40 070
7,10 | 78 34 8 36 25,60 071
720 | 78 34 8 36 25,50 072
730 | 78 34 8 36 25,50 073




MASTERTODL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 1897, extra kort
- med cylindriskt skaft
= UNI VA WNX WNX WT
3xD TiN blank blank TiN TiN
- I “ l
<J118° <J118° < 130° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 PG| T |[pe] T2 |[pG] T2 ][PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr ~ Bestéllnings nr  Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | 1, [ 1, 10107.. 10130 ... 10 106 ... 10120 ... 10110 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,40 19 2,5 3,71 6,20
0,50 20 3,0 2,77 4,59
0,55 21 3,5 10,70
0,60 21 819 3,40 5,45
0,65 22 4,0 5,94
0,70 23 45 3,17 5,00
0,75 23 45 5,21
0,80 24 5,0 2,43 4,36
0,85 24 5,0 4,91
0,90 25 543 2,43 4,36
0,95 25 55 4,91
1,00 26 6,0 437 010 1,34 1,84 010 2,82 010 6,89 010 3,09 429 010
1,05 26 6,0 417
1,10 28 7,0 437 011 1,41 1,84 011 3,08 011 7,06 011 2,96 447 011
1,15 28 7,0 3,32
1,20 30 8,0 448 012 1,41 1,69 012 3,05 012 6,92 012 2,88 419 012
1,25 30 8,0 3,32
1,30 30 8,0 471 013 1,41 1,69 013 297 013 6,86 013 2,96 447 013
1,35 32 9,0 3,32
1,40 32 9,0 431 014 1,41 1,69 014 297 014 6,78 014 2,96 447 014
1,45 32 9,0 3,32
1,50 32 9,0 407 015 1,11 1,69 015 2,72 015 6,21 015 2,75 419 015
1,55 34 10,0 4,31
1,60 34 10,0 425 016 1,31 2,05 016 2,94 016 6,65 016 2,67 405 016
1,65 34 10,0 3,54
1,70 34 10,0 431 017 1,31 2,05 017 291 017 6,62 017 2,64 3,98 017
1,75 36 11,0 3,27
1,80 36 | 11,0 425 018 1,38 2,05 018 291 018 6,59 018 2,69 4,11 018
1,83 36 11,0 4,84
1,85 36 | 11,0 3,06
1,90 36 11,0 425 019 1,31 2,05 019 2,88 019 6,56 019 2,69 411 019
1,95 38 | 12,0 4,78
2,00 38 12,0 3,56 020 0,85 2,05 020 2,45 020 596 020 2,36 3,47 020
2,05 38 | 12,0 4,31
2,10 38 12,0 437 021 1,25 2,05 021 2,72 021 5,89 021 2,61 3,92 021
2,15 40 13,0 4,05
2,20 40 13,0 437 022 1,25 2,05 022 2,75 022 6,02 022 3,04 429 022
2,25 40 | 13,0 3,27
2,30 40 13,0 3,71 023 1,31 2,05 023 2,86 023 6,56 023 2,82 429 023
2,35 40 | 13,0 4,59
2,38 | 3/32 | 43 14,0 402 238
2,40 43 14,0 442 024 1,31 2,05 024 291 024 6,86 024 2,93 443 024
2,45 43 14,0 3,47
2,50 43 14,0 3,87 025 0,98 2,05 025 2,72 025 6,21 025 2,51 3,80 025
Stal ° o ° ° ° °
Rostfritt ° ° ) [¢) o o
Gjutjarn ° (¢} ° ° (¢} (¢}
Icke-jarn metaller ° (¢} °
Vérmebestandiga legeringar o (e} (e} o o o

1) obelagd

0 Ve sida 44

Fortséttning pa nésta sida



MASTERTODL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 1897, extra kort
- med cylindriskt skaft
= UNI VA WNX WNX WT
3xD TiN blank blank TiN TiN
- I “ l
<J118° <J118° < 130° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 PG| T |[pe] T2 |[pG] T2 ][PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr ~ Bestéllnings nr  Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | 1, [ 1, 10107.. 10130 ... 10 106 ... 10120 ... 10110 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,55 43 14,0 4,59
2,60 43 14,0 456 026 1,34 2,05 026 291 026 6,92 026 2,93 443 026
2,65 43 14,0 4,59
2,70 46 16,0 485 027 1,34 2,05 027 2,94 027 7,06 027 3,06 470 027
2,75 46 16,0 4,59
2,78 | 7/64 | 46 16,0 468 278
2,80 46 16,0 448 028 1,34 2,05 028 3,08 | 028 7,34 028 3,06 470 028
2,85 46 16,0 4,56
2,90 46 16,0 4778 029 1,34 2,05 029 3,21 029 7,41 029 3,06 4,70 029
2,95 46 16,0 3,27
3,00 46 16,0 4,02 030 0,98 2,05 | 030 2,91 1 030 6,65 030 2,69 4,00 030
3,05 49 18,0 3,38
3,10 49 18,0 431 031 1,34 2,05 031 3,34 031 7,48 031 3,06 461 031
3,15 49 18,0 491
317 | 1/8 49 18,0 425 317
3,20 49 18,0 407 032 1,25 2,05 032 2,86 032 6,78 032 2,93 436 032
3,25 49 18,0 3,40
3,30 49 18,0 407 033 1,31 2,05 033 3,08 033 7,78 033 3,17 470 033
3,35 49 18,0 4,56
3,40 52 | 20,0 471 034 1,66 2,05 034 3,51 034 7,64 034 3,14 470 034
3,45 52 | 20,0 3,40
3,50 52 | 20,0 407 035 1,11 2,05 035 3,43 035 8,01 035 3,09 426 035
3,55 52 | 20,0 3,47
3,57 | 9/64 | 52 | 20,0 462 357
3,60 52 | 20,0 540 036 1,66 2,36 036 3,51 036 7,93 036 3,17 470 036
3,70 52 | 20,0 468 037 1,66 2,36 037 3,51 037 8,01 037 3,38 5,06 037
3,75 52 | 20,0 3,54
3,80 55 | 22,0 499 038 1,66 2,36 038 3,73 038 8,16 038 3,27 482 038
3,85 55 | 22,0 5,45
3,90 55 | 22,0 5,66 039 1,66 3,73 039 8,34 039 3,35 5,06 039
3,95 55 | 22,0 5,52
3,97 | 5132 | 55 | 22,0 506 397
4,00 55 22,0 462 040 1,17 3,50 040 3,71 040 8,01 040 3,32 436 040
4,05 55 | 22,0 3,89
4,10 55 22,0 530 041 1,41 3,50 041 3,76 041 8,01 041 3,44 482 041
4,15 55 | 22,0 5,48
4,20 55 22,0 462 042 1,38 3,50 042 3,43 042 8,45 042 3,38 482 042
4,25 55 22,0 5,97
4,30 58 | 24,0 526 043 2,22 3,50 043 3,86 043 8,83 043 3,57 5,36 043
4,35 58 | 24,0 5,99
437 | 11/64 | 58 | 24,0 7,06 437
4,40 58 | 24,0 5,66 044 2,22 3,86 044 8,83 044 3,72 548 044
4,45 58 | 24,0 6,17
4,50 58 | 24,0 526 045 1,41 3,70 045 3,86 045 8,20 045 3,54 454 045
Stal ° ° o ° ° . °
Rostfritt ° ° ) [¢) o o
Gjutjarn ° ° ¢} ° ° (¢} (¢}
Icke-jarn metaller ° (¢} °
Vérmebestandiga legeringar o ¢} o o o o

1) obelagd

0 Ve sida 44




MASTERTODL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 1897, extra kort
- med cylindriskt skaft
= UNI VA WNX WNX WT
3xD TiN blank blank TiN TiN
- I “ I
<J118° <J118° < 130° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 PG| T |[pe] T2 |[pG] T2 ][PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr ~ Bestéllnings nr  Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | 1, [ 1, 10107.. 10130 ... 10 106 ... 10120 ... 10110 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,55 58 | 24,0 5,99
4,60 58 | 24,0 5,30 046 2,25 3,70 046 401 046 9,28 046 3,94 597 046
4,65 58 | 24,0 5,38 6,07 465
4,70 58 | 24,0 589 047 2,25 3,70 047 429 047 9,28 047 4,07 6,07 047
4,75 58 | 24,0 5,38
476 | 3/16 | 62 | 26,0 589 476
4,80 62 | 26,0 599 048 2,25 3,81 1 048 4,48 | 048 9,91 048 4,26 6,04 048
4,85 62 | 26,0 4,91
4,90 62 | 26,0 6,05 049 2,25 3,81 049 4,68 049 10,10 049 4,67 6,04 049
4,95 62 | 26,0 7,00
5,00 62 | 26,0 5,06 050 1,51 3,81 | 050 415 050 9,09 050 3,80 491 050
5,05 62 | 26,0 8,27
5,10 62 | 26,0 561 051 2,29 3,81 051 4,80 051 10,60 051 5,06 6,22 051
5,15 62 | 26,0 8,78
516 | 13/64 | 62 | 26,0 6,66 516
5,20 62 | 26,0 6,05 052 2,29 433 052 487 052 10,90 052 6,07 6,33 052
5,25 62 | 26,0 7,18
5,30 62 | 26,0 6,88 053 2,29 4,33 053 5,00 053 11,00 053 6,67 6,43 053
5,35 66 | 28,0 11,90
5,40 66 | 28,0 6,70 054 2,61 526 054 12,50 054 7,18 7,10 054
5,45 66 | 28,0 11,50
5,50 66 | 28,0 573 055 1,99 4,33 055 5,18 055 9,54 055 4,84 5,30 055
5,55 66 | 28,0 13,10 6,89 555
556 | 7/32 | 66 | 28,0 6,26 556
5,60 66 | 28,0 6,88 056 2,61 4,36 | 056 551 | 056 12,50 056 8,00 6,89 056
5,70 66 | 28,0 7,31 057 2,61 436 057 5,56 057 12,50 057 8,14 6,89 057
5,75 66 | 28,0 9,60
5,80 66 | 28,0 7,04 058 2,61 436 058 5,65 058 12,60 058 8,27 6,89 058
5,85 66 | 28,0 13,90
5,90 66 | 28,0 7,73 059 2,61 4,36 059 571 059 12,60 059 8,66 7,08 059
595 | 15/64 | 66 | 280 11,80 595 8,78
6,00 66 | 28,0 6,16 060 1,99 4,69 060 5,04 060 10,10 060 4,84 5,55 060
6,05 70 | 31,0 13,90
6,10 70 | 31,0 7,26 061 2,82 469 061 5,94 061 13,10 061 9,13 8,90 061
6,15 70 | 31,0 10,10
6,20 70 31,0 7,26 062 2,82 469 062 6,02 062 13,40 062 9,60 9,16 062
6,25 70 | 31,0 12,00
6,30 70 | 31,0 8,28 063 2,82 469 063 6,07 063 13,80 063 10,20 9,34 063
6,35 | 1/4 70 | 31,0 7,63 635 7,18
6,40 70 31,0 7,70 064 2,92 5,37 064 6,38 064 14,70 064 10,40 9,39 064
6,45 70 | 31,0 13,60
6,50 70 | 31,0 7,26 065 2,35 5,37 065 6,04 065 12,00 065 5,65 6,95 065
6,55 70 | 31,0 14,30
6,60 70 | 31,0 8,01 066 2,92 5,37 066 6,58 066 15,40 066 10,90 9,37 066
Stal ° ° o ° ° . °
Rostfritt ° ° ) [¢) o o
Gjutjarn ° ° ¢} ° ° (¢} (¢}
Icke-jarn metaller ° (¢} °
Vérmebestandiga legeringar o ¢} o o o o

1) obelagd

0 Ve sida 44

Fortséttning pa nésta sida



MASTERTODL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 1897, extra kort
- med cylindriskt skaft
= UNI VA WNX WNX WT
3xD TiN blank blank TiN TiN
- I “ I
<J118° <J118° < 130° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 PG| T |[pe] T2 |[pG] T2 ][PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr ~ Bestéllnings nr  Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | 1, [ 1, 10107.. 10130 ... 10 106 ... 10120 ... 10110 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,65 70 | 31,0 15,10
6,70 70 | 31,0 8,77 067 3,21 5,37 067 6,80 067 16,10 067 11,10 9,51 067
6,75 74 | 34,0 10,70 675 11,20
6,80 74 | 34,0 8,82 068 3,71 5,54 068 7,57 068 16,90 068 11,50 10,10 068
6,85 74 | 34,0 16,20
6,90 74 | 34,0 8,69 069 3,97 5,54 069 7,78 069 17,40 069 11,70 10,10 069
7,00 74 | 34,0 8,10 070 2,89 5,54 070 6,58 | 070 12,80 070 6,43 8,32 070
7,05 74 | 34,0 18,10
7,10 74 | 34,0 9,82 071 412 554 071 9,16 071 22,10 07 11,90 11,20 071
714 | 9/32 | 74 | 34,0 13,00 714
7,20 74 | 34,0 10,10 072 419 590 072 9,60 072 23,20 072 12,40 11,20 072
7,25 74 | 34,0 14,70
7,30 74 | 34,0 10,80 073 4,30 10,10 073 23,20 073 12,50 11,30 073
7,35 74 | 34,0 16,40
7,40 74 | 34,0 10,20 074 4,61 11,10 074 23,60 074 12,70 11,30 074
7,50 74 | 34,0 8,45 075 3,21 590 075 7,21 075 16,80 075 7,48 8,71 075
7,60 79 | 37,0 13,20 076 5,11 10,40 = 076 23,40 076 13,30 12,60 076
7,70 79 | 37,0 14,20 077 5,11 6,21 077 10,70 077 23,40 077 13,80 12,60 077
7,75 79 | 37,0 17,20
7,80 79 | 37,0 10,90 078 5,11 10,70 078 23,80 078 14,10 12,70 078
7,90 79 | 37,0 15,20 079 518 6,21 079 10,20 ~ 079 23,80 079 14,40 12,70 079
794 | 516 | 79 | 37,0 10,40 794
8,00 79 | 37,0 10,10 080 3,28 6,70 080 7,37 080 17,20 080 7,00 9,04 080
8,05 79 | 37,0 23,10
8,10 79 | 37,0 12,90 081 5,57 6,70 081 11,30 ~ 081 24,30 081 15,10 12,80 081
8,15 79 | 37,0 23,10
8,20 79 | 37,0 13,40 082 5,96 6,70 082 11,60 = 082 25,10 082 15,80 12,80 082
8,25 79 | 37,0 17,90
8,30 79 | 37,0 14,00 083 6,05 6,70 083 11,90 083 26,40 083 16,70 13,00 083
8,40 79 | 37,0 13,60 084 6,20 7,42 084 12,40 084 28,80 084 17,50 13,00 084
8,50 79 | 37,0 11,80 085 4,71 7,42 085 8,97 085 19,60 085 8,44 10,80 085
8,55 84 | 40,0 26,40
8,60 84 40,0 13,20 086 6,20 7,42 086 12,70 ~ 086 29,90 086 17,90 13,30 086
8,70 84 | 40,0 15,10 087 6,34 742 087 13,10 087 29,90 087 18,80 13,30 087
8,73 | 11/32| 84 | 40,0 18,50 873
8,75 84 | 40,0 23,10
8,80 84 40,0 14,60 088 6,40 14,60 088 30,40 088 19,60 13,40 088
8,90 84 40,0 18,70 089 6,65 9,60 089 25,10 089 20,00 14,00 089
8,95 84 | 40,0 25,70
9,00 84 40,0 12,00 090 4,30 8,50 090 8,75 090 21,30 090 8,98 10,90 090
9,05 84 | 40,0 21,20
9,10 84 | 40,0 15,80 091 7,46 15,20 091 31,00 091 20,50 17,40 091
9,20 84 40,0 15,90 092 8,06 8,98 092 16,40 092 31,20 092 21,20 17,40 092
9,25 84 | 40,0 23,80
Stal ° ° o ° ° . °
Rostfritt ° ° [0) 0] o o
Gjutjarn ° ° (¢} ° ° o (¢}
Icke-jarn metaller ° (¢} °
Vérmebestandiga legeringar o (¢} (¢} (¢} o o

1) obelagd

0 Ve sida 44

10



MASTERTOOL HSS-borr

Emm— P ERFORMANCE /4

Spiralborr DIN 1897, extra kort

- med cylindriskt skaft

= UNI VA WNX WNX WT
3xD TiN blank blank TiN TiN
- I “ l
<J118° <J118° < 130° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 PG| T |[pe] T2 |[pG] T2 ][PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr ~ Bestéllnings nr  Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | 1, [ 1, 10107.. 10130 ... 10 106 ... 10120 ... 10110 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,30 84 40,0 13,60 093 8,42 8,98 093 11,30 093 31,20 093 22,20 17,40 093
9,40 84 | 400 1840 094 8,55 11,30 094 31,30 094 22,50 17,40 094
9,50 84 | 40,0 13,20 095 7,18 9,07 = 095 10,70 © 095 25,50 095 9,79 14,30 095
9,60 89 | 430 19,30 096 9,02 17,10 096 31,40 096 22,50 18,00 096
9,65 89 | 430 25,70
9,70 89 | 430 18,70 097 9,16 17,10 097 31,40 097 22,80 18,00 097
9,75 89 | 43,0 25,70
9,80 89 | 430 1580 098 9,66 9,94 098 17,40 098 31,70 098 23,10 19,30 098
9,90 89 | 430 20,00 099 9,66 17,90 = 099 31,70 099 23,40 19,30 099
10,00 89 | 430 13,00 100 5,18 10,30 100 9,60 100 24,50 100 11,50 13,40 100
10,05 89 | 430 30,40
10,10 89 | 430 19,30 101 10,50 31,20
10,20 89 | 430 1650 102 9,16 10,30 © 102 17,10 1 102 36,30 102 17,90 18,70 102
10,25 89 | 430 27,40
10,30 89 | 430 17,90 103 11,20 29,00
10,40 89 | 430 21,00 104 11,90 34,20
10,50 89 | 430 1570 105 9,66 11,10 1 105 14,20 105 36,30 105 20,00 17,80 105
10,60 95 | 47,0 14,30 34,40
10,70 95 | 47,0 14,70 34,40
10,75 95 | 47,0 29,90
10,80 95 | 47,0 15,10 18,90 = 108 59,30 108 33,50 40,10 108
10,90 95 | 47,0 15,10 34,20
11,00 95 | 470 17,20 110 9,66 11,50 110 16,90 110 3540 110 21,20 17,80 110
11,10 95 | 47,0 15,10 38,80
11,11 | 7/16 95 47,0 20,40 111
11,20 95 | 47,0 15,90 40,70
11,30 95 | 47,0 16,20 43,00
11,40 95 | 47,0 16,20 43,30
11,50 95 | 47,0 20,10 115 10,10 13,20 115 21,90 115 37,00 115 23,80 18,90 115
11,60 95 | 47,0 16,20
11,70 95 47,0 16,20 14,20 117 43,30
11,75 95 | 47,0 47,10
11,80 95 47,0 16,70 27,30 118 4410 118 43,30 22,50 118
11,90 102 | 51,0 16,90
12,00 102 | 51,0 19,60 120 12,40 14,30 120 21,90 120 42,20 120 28,10 21,90 120
12,10 102 | 51,0 17,30 43,00
12,20 102 | 51,0 17,30 43,30
12,25 102 | 51,0 47,80
12,30 102 | 51,0 32,70 123 17,50 27,30 123 49,40 123 33,30 33,60 123
12,40 102 | 51,0 17,50 43,30
12,50 102 | 51,0 21,40 125 12,90 22,30 125 44,40 125 28,70 22,50 125
12,60 102 | 51,0 17,80 29,50
12,70 102 | 51,0 27,10 127 17,10 29,50
12,80 102 | 51,0 18,50 33,50 128 62,20 128 43,70 42,50 128
Stal ° ° o ° ° ° °
Rostfritt ° ° 0] [¢) o )
Gjutjarn ° ° (¢} ° ° o (¢}
Icke-jarn metaller ° ¢} °
Vérmebestandiga legeringar o ¢} (¢} o o o
1) obelagd O vosica e

Fortsattning pa nasta sida n



MASTERTODL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 1897, extra kort
- med cylindriskt skaft
= UNI VA WNX WNX WT
3xD TiN blank blank TiN TiN
- | “ l
<J118° <J118° < 130° <J130° <] 130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[PG] T2 | [PG PG| T |[pe] T2 |[pG] T2 ][PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr ~ Bestéllnings nr  Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | 1, [ 1, 10107.. 10130 ... 10 106 ... 10120 ... 10110 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,90 102 | 51,0 43,70
13,00 102 | 51,0 21,40 130 24,70 130 47,60 130 30,40 23,10 130
13,20 102 | 51,0 43,70
13,30 107 | 54,0
13,50 107 | 54,0 22,80 135 30,80 | 135 65,10 135 32,90 2520 135
13,80 107 | 54,0 39,80 138 80,50 138 26,70 138
14,00 107 | 54,0 2850 140 15,40 28,70 | 140 66,60 140 32,90 26,10 140
14,50 111 | 56,0 17,10 36,30 145 72,30 145 41,30 26,60 145
14,75 111 | 56,0 26,30
14,80 111 | 56,0 50,50 148 99,70 148
15,00 111 | 56,0 16,90 33,70 | 150 76,30 150 39,40 27,50 150
15,25 115 | 58,0 29,20 87,20
15,50 115 | 58,0 18,30 51,30 | 155 81,40 155 50,20 36,00 155
15,75 115 | 58,0 37,70 157
16,00 115 | 58,0 18,50 40,60 | 160 82,10 160 41,10 35,50 160
16,50 119 | 60,0 22,10 41,70 165 85,60 165 66,40 53,30 165
17,00 119 | 60,0 22,50 42,00 1 170 86,50 170 57,40 51,40 170
17,50 123 | 62,0 23,40 43,10 175 88,70 175 67,00 4920 175
17,75 123 | 62,0 59,70 177
18,00 123 | 62,0 23,60 43,40 180 89,50 180 62,90 56,20 180
18,50 127 | 64,0 26,00 90,90 185 80,10 63,50 185
19,00 127 | 64,0 27,40 45,00 190 92,30 190 67,00 61,90 190
19,50 131 | 66,0 29,20 95,30 195 78,20 69,60 195
19,75 131 | 66,0 70,80 197
20,00 131 | 66,0 29,20 47,30 | 200 97,50 200 68,50 66,30 200
20,50 136 | 68,0 109,00
21,00 136 | 68,0 105,00
21,50 141 | 70,0 112,00
22,00 141 | 70,0 113,00
22,20 141 | 70,0 119,00
23,00 146 | 72,0 126,00
24,00 151 | 75,0 134,00
25,00 151 | 75,0 153,00
Stal ° ° o ° ° ° °
Rostfritt ° ° ) [¢) o o
Gjutjérn ° ° o ° ° o (¢}
Icke-jérn metaller ° ¢} °
Varmebesténdiga legeringar o o (¢} (¢} ¢}

1) obelagd

o
9 Ve sida 44
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MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Spiralborr DIN 1897, extra kort

- med cylindriskt skaft

- <@2,36 mm dmne

- vansterskérande - > 2,36 mm fasnitrerad
- > @ 16,0 mm angbehandlad
= WTL-L
3xD
a
<J130°
HSS
PG T2
Bestéllnings nr

A || l, 10112....
mm mm mm EUR

1,0 26 6 3,38 010
1,1 28 7 3,75 01
1,2 30 8 3,47 012
1,3 30 8 3,47 013
1,4 32 9 329 014
1,5 32 9 291 015
1,6 34 10 324 016
1,7 34 10 311 017
1,8 36 11 3,09 018
1,9 36 11 2,96 019
2,0 38 12 2,57 020
2,1 38 12 2,78 021
2,2 40 13 3,11 022
2,3 40 13 324 023
2,4 43 14 3,32 024
2,5 43 14 2,82 025
2,6 43 14 3,38 026
2,7 46 16 3,40 027
2,8 46 16 3,59 028
2,9 46 16 3,75 029
3,0 46 16 3,14 030
3,1 49 18 3,94 031
3,2 49 18 3,40 032
33 49 18 3,94 033
34 52 20 4,00 034
35 52 20 3,87 035
3,6 52 20 4,00 036
3,7 52 20 413 037
38 55 22 4,36 038
39 55 22 436 039
40 | 55 | 22 436 040
41 | 55 | 22 500 041
42 55 22 4,40 042
43 58 24 6,07 043
44 58 24 6,07 044
45 58 24 494 045
46 58 24 6,29 046
47 58 24 6,29 047
48 62 26 6,43 048
49 62 26 6,43 049
50 62 26 552 050
5,1 62 26 6,50 051
5,2 62 26 6,62 052
53 62 26 6,77 053
54 66 28 6,77 = 054
5,5 66 28 6,26 055
5,6 66 28 6,98 = 056
5,7 66 28 7,10 057
58 66 28 7,28 058
59 66 28 742 059

PG T2

Bestéllnings nr
A | 1, 1, 10112...
mm mm | mm EUR
6,0 66 28 6,62 060
6,1 70 31 7,93 061
6,2 70 31 7,93 062
6,3 70 31 7,93 063
6,4 70 31 8,24 064
6,5 70 31 6,98 065
6,6 70 31 8,37 066
6,7 70 31 8,96 067
6,8 74 34 9,43 068
6,9 74 34 11,50 069
7,0 74 34 7,61 070
7.2 74 34 15,10 072
73 74 34 15,10 073
7.4 74 34 15,70 074
75 74 34 8,24 075
7,7 79 37 16,20 077
8,0 79 37 8,37 1 080
8,1 79 37 16,90 081
8,2 79 37 17,40 = 082
8,3 79 37 17,40 083
8,5 79 37 9,43 085
8,6 84 40 18,10 086
8,7 84 40 18,10 087
8,8 84 40 19,00 088
9,0 84 40 10,40 1 090
9,5 84 40 11,90 095
9,7 89 43 21,20 1 097
10,0 | 89 43 12,00 100
10,1 89 43 27,20 - 101
10,2 | 89 43 19,60 102
105 | 89 43 19,00 105
11,0 | 95 47 19,60 110
11,5 | 95 47 21,90 115
11,8 | 95 47 28,60 118
12,0 | 102 | 51 22,20 1 120
125 | 102 | 51 23,80 125
12,8 | 102 | 51 30,80 128
13,0 | 102 | 51 26,50 130
14,0 | 107 | 54 32,50 140
145 | 111 56 40,70 = 145
150 | 111 56 35,70 150
16,0 | 115 | 58 43,00 160
18,0 | 123 | 62 106,00 ~ 180
19,0 | 127 | 64 139,00 = 190
Stal °
Rostfritt ©
Gjutjarn O
Icke-jarn metaller [

Varmebesténdiga legeringar

0 Ve sida 45

13



MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Hogpresterande spiralborr, lik DIN 338, kort

- med enhetsskaft DIN 1835 A - 4-slipade skarytor - stor kérndkning
- specialurspetsning - laga friktionskrafter - forstahandsval for rostfria och syrefasta stal
- sjdlvcentrerande - utmérkt spanbrytning
- minskat behov av vridmoment - stora spanrum
VX PG[ T2
Bestallnings nr
TlN dl h8 |1 |2 d2 hé |4 10 124 e
[ 1335 mm | mm | mm | mm | mm EUR
A 760 | 119 | 75 | 8 | 36 31,00 076
—T 770 | 119 | 75 | 8 | 36 3100 077
L 780 | 119 | 75 | 8 | 36 31,00 078
790 | 119 | 75 | 8 | 36 3100 079
d 800 | 119 | 75 | 8 | 36 31,00 080
810 | 125 | 75 | 10 | 40 3380 081
820 | 125 | 75 | 10 | 40 3380 082
830 | 125 | 75 | 10 | 40 3380 083
= 840 | 125 | 75 | 10 | 40 3380 084
850 | 125 | 75 | 10 | 40 3520 085
- 860 | 131 | 81 | 10 | 40 3140 086
,—’ 870 | 131 | 81 | 10 | 40 31,40 087
- 880 | 131 | 81 | 10 | 40 3140 088
J 890 | 131 | 81 | 10 | 40 3140 089
~ 900 | 131 | 81 | 10 | 40 3140 090
g 910 | 131 | 81 | 10 | 40 3390 091
- 920 | 131 | 81 | 10 | 40 3390 092
¢ 930 | 131 | 81 | 10 | 40 3390 093
. 940 | 131 | 81 | 10 | 40 3390 094
o ) 950 | 131 | 81 | 10 | 40 3390 095
955 | 137 | 87 | 10 | 40 37.30 955
960 | 137 | 87 | 10 | 40 37.30 096
J11ge 970 | 137 | 87 | 10 | 40 3730 097
9580 | 137 | 87 | 10 | 40 37,30 098
HSS-E 990 | 137 | 87 | 10 | 40 37,30 099
PG T 10,00 | 137 | 87 | 10 | 40 3730 100
- 10,10 | 144 | 87 | 12 | 45 4610 101
Bestallnings nr 18%8 144 | 87 | 12 | 45 46,10 }8§
d | L] d | 10124 ... 30 | 144 | 87 | 12 | 45 46,10
n;r;“ m‘m mzm nﬁrﬁ m‘;n SUR 10,40 | 144 | 87 12 45 46,10 104
10,50 | 144 | 87 | 12 | 45 4610 105
200 | 56 | 24 3 28 10,10 ~ 020 10,60 | 144 | 87 | 12 | 45 50,60 106
2,10 | 56 | 24 3 | 28 11,90 021 10,70 | 151 | 94 | 12 | 45 50,60 107
220 | 59 | 27 | 3 | 28 11,90 022 10,80 | 151 | 94 | 12 | 45 50.60 108
230 | 59 | 27\ 3 | 28 11,90 023 10,90 | 151 | 94 | 12 | 45 50,60 109
240 | 62 | 30 3 | 28 11,90 024 11,00 | 151 | 94 | 12 | 45 4340 110
250 | 62 | 30 | 3 | 28 11,90 025 110 | 151 | 94 | 12 | 45 4670 111
260 | 62 | 30 | 3 | 28 11,90 026 1120 | 151 | 94 | 12 | 45 46,70 112
270 | 65 | 33 | 3 | 28 11,90 027 11,30 | 151 | 94 | 12 | 45 4670 113
280 | 65 | 33 3 | 28 11,90 028 11,40 | 151 | 94 | 12 | 45 46,70 114
290 | 65 | 3 | 3 | 28 11,90 029 11,50 | 151 | 94 | 12 | 45 4670 115
300 | 65 33 | 3 | 28 11,30 030 1160 | 151 | 94 | 12 | 45 5040 116
310 | 68 | 36 4 28 12,90 031 11,70 | 151 | 94 | 12 | 45 50,40 117
320 | 68 | 36 | 4 | 28 12,90 032 11,80 | 151 | 94 | 12 | 45 5040 118
330 | 68 | 36 | 4 | 28 1290 033 1190 | 158 | 101 | 12 | 45 5040 119
340 | 71 | 39 | 4 | 28 12,90 034 12,00 | 158 | 101 | 12 | 45 50,40 120
380 | 71 ) 39 | 4 | 28 12,90 035 1210 | 161 | 101 | 16 | 48 5750 121
360 | 71 | 39 | 4 | 28 14,00 036 12,20 | 161 | 101 | 16 | 48 5750 122
370 | 71 | 39 | 4 | 28 14,00 037 12,30 | 161 | 101 | 16 | 48 57,50 123
380 | 75 | 43 | 4 | 28 14,00 038 12,40 | 161 | 101 | 16 | 48 5750 124
390 | 75 | 43 4 | 28 14,00 039 12,50 | 161 | 101 | 16 | 48 5750 125
400 | 75 | 43 | 4 | 28 14,00 040 12,60 | 161 | 101 | 16 | 48 60,80 126
410 | 87 | 43 6 36 16,80 041 12,70 | 161 | 101 | 16 | 48 60,80 127
420 | 87 | 43 | 6 | 36 17,50 042 12,80 | 161 | 101 | 16 | 48 60,80 128
430 | 91 | 47 | 6 | 36 16,80 043 12,90 | 161 | 101 | 16 | 48 60,80 129
440 | 91 | 47 6 36 16,80 044 13,00 | 161 | 101 | 16 | 48 67,50 130
450 | 91 | 47 | 6 | 36 16,80 045 13,50 | 166 | 106 | 16 | 48 8720 135
460 | 91 | 47 | 6 | 36 18,80 046 14,00 | 166 | 106 | 16 | 48 8720 140
465 | 91 | 47 | 6 | 36 18,80 465 14,50 | 169 | 109 | 16 | 48 112,00 145
470 | 91 | 47 | 6 | 36 18,80 047 15,00 | 169 | 109 | 16 | 48 10500 150
480 | 9 | 52 | 6 | 36 1880 048 1550 | 172 | 112 | 16 | 48 114,00 155
490 | 9 | 52 | 6 | 36 18,80 049 16,00 | 172 | 112 | 16 | 48 110,00 160
500 | 9 | 52 | 6 | 36 20,80 050 16,50 | 181 | 115 | 20 | 50 170,00 165
510 | 96 | 52 6 36 20,80 051 17,00 | 181 | 115 | 20 | 50 170,00 170
520 | 96 | 52 | 6 | 36 20,80 052 17,50 | 184 | 118 | 20 | 50 170,00 175
530 | 9% | 52 | 6 | 36 21,90 ~ 053 18,00 | 184 | 118 | 20 | 50 170,00 180
540 | 101 | 57 6 36 21,90 054 1850 | 188 | 122 | 20 | 50 170,00 185
550 | 101 | 57 6 36 20,80 055 19,00 | 188 | 122 | 20 | 50 170,00 190
555 | 101 | 57 | 6 | 36 2360 555 19,50 | 191 | 125 | 20 | 50 170,00 195
560 | 101 | 57 6 36 23,60 056 20,00 | 191 | 125 | 20 | 50 152,00 200
570 | 101 | 57 | 6 | 36 23,60 057
580 | 101 | 57 | 6 | 36 2360 058
590 | 101 | 57 | 6 | 36 23,60 059 Stal .
600 | 101 | 57 | 6 | 36 22,50 060 :
610 | 107 | 63 | 8 | 36 2710 061 Rostfritt d
6,20 107 63 8 36 27,10 062 Gjutjém )
630 | 107 | 63 | 8 | 36 2710 063
g,gg 187 62 g ge 2710 824 Icke-jarn metaller o
i 7| 6 6 2710 065 3 andi ; o
g, g 8 1 8; gg g g g S g g 8 829 Varmebesténdiga legeringar
6,80 | 113 | 69 8 36 28,60 068 9 Ve sida 46
690 | 113 | 69 | 8 | 36 28,60 069
700 | 113 | 69 | 8 | 36 28,60 070
710 | 113 | 69 | 8 | 36 2970 071
720 | 113 | 69 | 8 | 36 2970 072
730 | 113 | 69 | 8 | 36 2970 073
740 | 113 | 69 | 8 | 36 20,70 074
750 | 113 | 69 | 8 | 36 2970 075
755 | 119 | 75 | 8 | 36 31,00 755
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MASTERTOOL HSS-borr
Smmmm— P ER FORMANCE /4
Spiralborr DIN 338, kort
- med cylindriskt skaft
= UNI N VA w WTL
5xD TiN TiN blank blank TiN
a
<J118° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 [PG] T |[pe] T2 |[PG] T2 |[PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestéllnings nr ~ Bestéllnings nr ~ Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | L[ 1L, 10171.. 10 165 ... 10175 ... 10 161 ... 10170 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,20 19 2,5 7,18 00200
0,25 19 3,0 10,70 00250
0,30 19 3,0 5,55 00300
0,35 19 4,0 5,15 00350
0,40 20 50 4,28 00400
0,45 20 50 4,48 00450
0,50 22 6,0 , 3,42 005 3,14 00500
0,55 24 7,0 3,07 5,47 00550
0,60 24 7,0 1,96 3,31 006 3,38 00600
0,65 26 8,0 2,85 5,47 00650
0,70 28 9,0 1,77 3,06 007 3,08 00700
0,75 28 9,0 2,13 3,19 00750
0,80 30 | 10,0 1,69 2,92 008 2,68 00800
0,85 30 | 10,0 1,96 3,10 00850
0,90 32 | 1,0 3,04 009 1,60 2,82 009 2,57 00900
0,95 32 | 11,0 1,96 3,10 00950
1,00 34 | 12,0 3,04 010 1,56 2,64 010 3,29 010 2,66 01000 2,78 6,12 010
1,05 34 | 120 1,72 3,03 01050
1,10 36 | 14,0 329 011 1,51 2,58 011 3,37 011 2,50 01100 3,08 6,85 011
1,15 36 | 14,0 1,77 2,62 01150
1,20 38 | 16,0 3,24 012 1,56 2,74 012 3,73 012 2,50 01200 3,08 6,85 012
1,25 38 | 16,0 329 125 1,72 2,75 01250
1,30 38 | 16,0 329 013 1,45 2,50 013 3,54 013 2,50 01300 3,03 6,66 013
1,35 40 | 18,0 1,65 2,82 01350
1,40 40 | 18,0 3,32 014 1,42 2,40 014 3,35 014 2,50 01400 3,08 6,85 014
1,45 40 | 18,0 3,11 145 1,51 2,78 01450 592 901
1,50 40 | 18,0 3,11 015 1,29 2,24 015 3,08 015 2,50 01500 2,76 6,06 015
1,55 43 | 20,0 3,11 155 1,42 2,78 01550 597 902
1,60 43 | 20,0 3,11 016 1,26 2,56 016 3,35 016 2,22 01600 2,78 6,12 016
1,65 43 | 20,0 3,38 165 1,42 2,78 01650 10,50 903
1,70 43 20,0 3,38 017 1,26 2,58 017 3,45 017 2,31 01700 2,78 6,12 017
1,75 46 | 22,0 1,42 2,68 01750
1,80 46 | 22,0 3,32 018 1,10 2,26 018 3,35 018 2,29 01800 2,78 6,12 018
1,85 46 | 22,0 1,33 2,68 01850 7,27 904
1,90 46 | 22,0 3,32 019 1,14 2,35 019 3,45 019 2,29 01900 2,78 6,12 019
1,95 49 | 240 1,33 2,57 01950
2,00 49 | 24,0 2,93 020 0,94 2,00 020 2,81 020 1,84 02000 2,51 547 020
2,05 49 | 24,0 1,29 2,42 02050 7,86 905
2,10 49 | 240 3,38 021 1,10 2,30 021 3,69 021 2,13 02100 2,74 597 021
2,15 53 | 27,0 1,33 2,42 02150
2,20 53 | 27,0 3,54 022 1,14 2,40 022 3,69 022 2,13 02200 2,74 597 022
2,25 53 | 27,0 1,33 2,36 02250
2,30 53 | 27,0 3,40 023 1,14 2,40 023 3,69 023 2,13 02300 2,74 597 023
2,35 53 | 27,0 1,86 2,89 02350
2,38 | 3/32 | 57 | 30,0 3,40 238
2,40 57 | 30,0 3,40 024 1,21 2,42 024 3,71 024 2,22 02400 2,74 597 024
Stal o ° o ° °
Rostfritt ° ° [¢) o
Gjutjarn ° ° o o o
Icke-jarn metaller ° (¢} (¢} ° (¢} ¢}
Varmebesténdiga legeringar O O

1) obelagd

e Ve sida 46-47

Fortséttning pa nésta sida
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MASTERTOOL HSS-borr
Smmmm— P ER FORMANCE /4
Spiralborr DIN 338, kort
- med cylindriskt skaft
= UNI N VA w WTL
5xD TiN TiN blank blank TiN
a
<J118° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 [PG] T |[pe] T2 |[PG] T2 |[PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestéllnings nr ~ Bestéllnings nr ~ Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | L[ 1L, 10171.. 10 165 ... 10175 ... 10 161 ... 10170 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,45 57 | 30,0 2,94 02450
2,50 57 | 30,0 3,40 025 2,45 025 2,96 025 1,87 02500 2,53 561 025
2,55 57 | 30,0 3,40 255 3,40 02550
2,60 57 | 30,0 3,54 026 2,56 026 3,78 026 2,29 02600 2,74 597 026
2,65 57 | 30,0 3,40 02650
2,70 61 | 33,0 3,63 027 , 2,56 027 3,78 027 2,34 02700 2,91 6,53 027
2,75 61 | 330 1,60 3,30 02750
2,78 | 7/64 | 61 | 33,0 4,40 278
2,80 61 | 33,0 3,57 028 1,26 2,58 028 3,87 028 2,57 02800 3,03 6,66 028
2,85 61 | 33,0 1,89 3,98 02850
2,90 61 | 33,0 3,63 029 1,26 2,58 029 3,87 029 2,57 02900 3,03 6,66 029
2,95 61 | 33,0 1,60 3,40 02950
3,00 61 | 33,0 3,47 030 1,05 2,16 030 2,96 030 2,06 03000 2,68 592 030
3,05 65 | 36,0 1,45 2,89 03050
3,10 65 | 36,0 3,87 031 1,33 2,74 031 3,91 031 2,57 03100 2,91 6,53 031
3,15 65 | 36,0 1,45 2,89 03150
3,17 | 1/8 65 | 36,0 3,84 317
3,20 65 | 36,0 3,35 032 1,33 2,74 032 3,35 032 2,31 03200 3,08 6,85 032
3,25 65 | 36,0 3,87 325 1,51 2,89 03250
3,30 65 | 36,0 3,40 033 1,33 2,79 033 3,37 033 2,34 03300 3,16 6,96 033
3,35 65 | 36,0 1,60 2,94 03350
3,40 70 39,0 413 034 1:33 2,77 034 413 034 2,60 03400 3,52 7,75 034
3,45 70 | 39,0 1,65 3,10 03450
3,50 70 | 39,0 419 035 1,21 2,42 035 329 035 2,40 03500 2,91 6,53 035
3,55 70 | 39,0 1,72 3,10 03550
3,57 | 9/64 | 70 | 39,0 419 357
3,60 70 | 39,0 4,26 036 1,42 2,77 036 4,28 036 2,60 03600 3,38 7,62 036
3,65 70 | 39,0 1,72 2,96 03650
3,70 70 | 39,0 4,26 037 1,51 2,87 037 4,30 037 2,66 03700 3,54 7,75 037
3,75 70 | 39,0 1,77 3,24 03750
3,80 75 | 43,0 4,43 038 1,56 3,09 038 4,37 038 2,89 03800 3,76 8,37 038
3,85 75 | 43,0 1,86 3,26 03850
3,90 75 | 43,0 4,56 039 1,65 3,19 039 4,56 039 2,89 03900 3,98 8,69 039
3,95 75 | 43,0 1,96 3,30 03950
397 | 5132 | 75 | 43,0 4,64 397
4,00 75 | 43,0 4,36 040 1,26 2,42 040 3,59 040 2,44 04000 3,19 7,10 040
4,05 75 | 43,0 2,04 4,28 04050
4,10 75 | 43,0 443 0 1,72 3,35 0M 4,56 041 2,89 04100 3,96 8,69 041
4,15 75 | 43,0 2,04 4,28 04150
4,20 75 43,0 443 042 1,51 2,94 042 460 042 2,57 04200 3,72 8,24 042
4,25 75 | 43,0 4,76 425 2,13 4,17 04250
4,30 80 | 47,0 4,76 043 1,77 3,40 043 4,60 043 3,55 04300 4,13 9,15 043
4,35 80 | 47,0 2,71 5,13 04350
437 | 11/64 | 80 | 47,0 4,82 437
4,40 80 | 47,0 4,76 044 1,77 3,40 044 4,68 044 3,55 04400 4,13 9,15 044
4,45 80 | 47,0 2,71
Stal o ° o ° °
Rostfritt ° ° [¢) o
Gjutjarn ° ° o o e}
Icke-jarn metaller ° (¢} (¢} ° (¢} ¢}
Varmebesténdiga legeringar O O

1) obelagd

e Ve sida 46-47
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MASTERTOOL HSS-borr
Smmmm— P ER FORMANCE /4
Spiralborr DIN 338, kort
- med cylindriskt skaft
= UNI N VA w WTL
5xD TiN TiN blank blank TiN
a
<J118° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 [PG] T |[pe] T2 |[PG] T2 |[PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestéllnings nr ~ Bestéllnings nr ~ Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | L[ 1L, 10171.. 10 165 ... 10175 ... 10 161 ... 10170 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,50 80 | 47,0 4,64 045 3,11 045 4,58 045 3,10 04500 3,81 8,24 045
4,55 80 | 47,0 6,24 04550
4,60 80 | 47,0 4,91 046 3,40 046 4,87 046 3,55 04600 4,33 9,75 046
4,65 80 | 47,0 4,91 465 6,24 04650
4,70 80 | 47,0 597 047 3,45 047 4,92 047 3,55 04700 4,33 9,75 047
4,75 80 | 47,0 4,99 04750
476 | 3/16 | 86 | 52,0 5,03 476
4,80 86 | 52,0 503 048 1,86 351 048 4,98 048 3,55 04800 4,33 9,75 048
4,85 86 | 52,0 2,47 6,24 04850
4,90 86 | 52,0 510 049 1,96 3,66 049 515 049 3,55 04900 4,51 9,92 049
4,95 86 | 52,0 4,97 495 3,03 6,24 04950
5,00 86 | 52,0 4,91 050 1,56 3,00 050 4,37 050 3,38 05000 4,01 8,83 050
5,05 86 | 52,0 513 505 3,14 7,51 05050
5,10 86 | 52,0 513 051 2,04 3,79 051 515 051 3,75 05100 4,51 9,92 051
5,15 86 | 52,0 3,28
516 | 7/32 | 86 | 52,0 560 516
5,20 86 52,0 5,30 052 2,04 3,84 052 5,20 052 3,86 05200 4,67 10,50 052
5,25 86 | 52,0 3,14 5,97 05250
5,30 86 | 52,0 5,60 053 2,04 3,84 053 5,32 053 3,86 05300 4,67 10,50 053
5,35 93 | 57,0 3,73
5,40 93 | 57,0 6,87 054 2,26 4,40 054 5,75 054 4,14 05400 5,08 11,20 054
5,45 93 | 57,0 3,86 5,13 05450
5,50 93 | 57,0 5,94 055 2,18 4,21 055 6,22 = 055 3,79 05500 4,67 10,40 055
5,55 93 | 57,0 6,95 555 3,86 5,13 05550
5,56 93 | 57,0 6,95 556
5,60 93 | 57,0 6,29 056 2,31 4,46 056 5,94 056 4,56 05600 5,14 11,60 056
5,65 93 | 57,0 3,98 7,06 05650
5,70 93 | 57,0 6,26 057 2,34 4,51 057 594 057 4,56 05700 5,14 11,60 057
5,75 93 | 57,0 6,26 575 3,98 6,95 05750
5,80 93 | 57,0 6,26 058 2,40 461 058 594 058 4,56 05800 5,19 11,70 058
5,85 93 | 57,0 3,98 8,35 05850
5,90 93 | 57,0 6,64 059 2,44 4,66 059 5,94 059 4,56 05900 5,59 12,60 059
595 | 15/64 | 93 | 57,0 8,14 595 2,47 4,56 05950
6,00 93 | 57,0 599 060 2,18 4,21 060 5,70 060 4,48 06000 5,17 12,40 060
6,05 101 | 63,0 4,34 9,76 06050
6,10 101 | 63,0 6,77 061 2,66 5,00 061 6,64 061 4,56 06100 5,63 12,70 061
6,15 101 | 63,0 4,34 7,51 06150
6,20 101 | 63,0 6,67 062 2,66 500 062 6,64 062 4,56 06200 5,94 13,10 062
6,25 101 | 63,0 4,34 7,80 06250
6,30 101 | 63,0 7,37 063 2,71 511 063 6,64 063 4,83 06300 6,53 14,00 063
6,35 | 1/4 | 101 | 63,0 7,75 635 2,89 4,63 06350
6,40 101 | 63,0 7,78 064 2,85 558 064 7,27 064 4,83 06400 6,53 14,10 064
6,45 101 | 63,0 4,92
6,50 101 | 63,0 6,77 065 2,71 511 065 6,53 065 4,61 06500 5,66 12,70 065
6,55 101 | 63,0 5,15 10,50 06550
6,60 101 | 63,0 7,90 066 2,96 5,68 066 7,27 066 5,53 06600 6,66 14,60 066
Stal o ° o ° °
Rostfritt ° ° [¢) o
Gjutjarn ° ° o o e}
Icke-jarn metaller ° (¢} (¢} ° (¢} ¢}
Varmebesténdiga legeringar O O

1) obelagd

e Ve sida 46-47
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MASTERTOOL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 338, kort
- med cylindriskt skaft
= UNI N VA w WTL
5xD TiN TiN blank blank TiN
I l '
- l l
<J118° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 [PG] T |[pe] T2 |[PG] T2 |[PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestéllnings nr ~ Bestéllnings nr ~ Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | L[ 1L, 10171.. 10 165 ... 10175 ... 10 161 ... 10170 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
6,65 101 | 63,0 10,10 06650
6,70 101 | 63,0 7,87 067 595 067 7,27 067 5,57 06700 14,60 067
6,75 109 | 69,0 10,50 675 5,97 06750
6,80 109 | 69,0 7,95 068 6,95 068 7,86 068 5,97 06800 14,90 068
6,85 109 | 69,0 10,50 06850
6,90 109 | 69,0 8,27 069 6,95 069 7,86 069 5,97 06900 15,90 069
6,95 109 | 69,0 , 10,50 06950
7,00 109 | 69,0 8,14 070 3,28 6,19 070 6,80 070 5,30 07000 6,19 13,70 070
7,05 109 | 69,0 6,35 8,51 07050
7,10 109 | 69,0 9,32 0M 3,59 7,13 07 9,31 07 7,34 07100 9,59 21,10 071
74 | 9/32 | 109 | 69,0 14,00 714
7,15 109 | 69,0 6,06
7,20 109 | 69,0 9,28 072 3,73 7,22 072 9,31 072 7,34 07200 9,59 21,10 072
7,25 109 | 69,0 5,87 12,50 07250
7,30 109 | 69,0 9,68 073 3,73 7,22 073 9,31 073 7,34 07300 9,59 21,10 073
7,35 109 | 69,0 6,35
7,40 109 | 69,0 9,39 074 3,90 7,58 074 9,31 074 7,34 07400 9,59 21,10 074
7,45 109 | 69,0 8,61 745 6,24
7,50 109 | 69,0 8,61 075 3,55 6,82 075 7,40 075 6,08 07500 7,10 15,90 075
7,55 117 | 75,0 7,27
7,60 117 | 750 10,40 076 4,08 8,05 076 11,20 £ 076 8,06 07600 10,50 23,20 076
7,65 117 | 75,0 7,27
7,70 117 | 750 12,00 077 4,08 8,05 077 11,20 1 077 8,06 07700 10,50 23,20 077
7,75 117 | 75,0 6,61 14,10 07750
7,80 117 | 750 10,40 078 4,17 8,05 078 11,20 078 8,06 07800 10,50 23,20 078
7,85 117 | 75,0 7,27
7,90 117 | 75,0 12,40 079 4,21 8,16 079 11,20 079 9,34 07900 10,50 23,20 079
794 | 516 | 117 | 750 10,90 794
7,95 117 | 75,0 7,59
8,00 117 | 75,0 9,10 080 3,55 6,82 080 9,07 080 6,79 08000 8,03 17,90 080
8,05 117 | 75,0 7,75 17,80 08050
8,10 117 | 750 10,50 081 4,34 8,50 081 11,20 081 9,67 08100 11,20 24,70 081
8,15 117 | 75,0 7,85 17,80 08150
8,20 117 | 750 11,20 082 4,48 8,62 082 12,20 082 10,10 08200 11,70 25,40 082
8,25 117 | 75,0 5,46 14,60 08250
8,30 117 | 750 11,70 083 4,87 9,42 083 12,20 083 10,60 08300 12,60 27,30 083
8,35 117 | 75,0 8,30
8,40 117 | 750 11,80 084 4,87 9,42 084 12,60 084 10,60 08400 12,60 27,30 084
8,45 117 | 75,0 8,76 17,00 08450
8,50 117 | 75,0 9,45 085 4,61 9,03 085 8,90 085 7,80 08500 9,15 20,20 085
8,55 125 | 81,0 10,20 17,50 08550
8,60 125 | 81,0 1590 086 5,28 10,30 086 13,20 086 10,60 08600 13,80 30,20 086
8,65 125 | 81,0 10,20
8,70 125 | 81,0 1590 087 5,28 10,30 087 13,20 087 11,90 08700 14,00 30,70 087
8,73 | 11/32| 125 | 81,0 10,70 873
8,75 125 | 81,0 9,13 17,00 08750
Stal o ° o ° °
Rostfritt ° ° [¢) o
Gjutjarn ° ° o o o
Icke-jarn metaller ° (¢} (¢} ° (¢} (¢}
Varmebesténdiga legeringar O O

1) obelagd

e Ve sida 46-47




MASTERTOOL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 338, kort
- med cylindriskt skaft
= UNI N VA w WTL
5xD TiN TiN blank blank TiN
I l '
- l l
<J118° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 [PG] T |[pe] T2 |[PG] T2 |[PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestéllnings nr ~ Bestéllnings nr ~ Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | L[ 1L, 10171.. 10 165 ... 10175 ... 10 161 ... 10170 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 125 | 81,0 11,80 088 10,60 088 14,30 = 088 11,90 08800 14,00 30,70 088
8,90 125 | 81,0 14,70 089 11,00 089 15,10 089 12,00 08900 14,10 31,20 089
8,95 125 | 81,0
9,00 125 | 81,0 11,00 090 9,67 090 11,60 090 8,51 09000 10,70 23,50 090
9,05 125 | 81,0
9,10 125 | 81,0 1640 091 , 11,00 091 16,10 091 13,20 09100 14,90 33,20 091
9,15 125 | 81,0 10,60
9,20 125 | 81,0 1640 092 5,71 11,00 092 16,90 092 13,20 09200 16,30 35,70 092
9,25 125 | 81,0 7,59 20,40 09250
9,30 125 | 81,0 12,80 093 5,80 11,10 093 17,40 093 13,20 09300 16,30 35,20 093
9,35 125 | 81,0 11,60 935 11,30
9,40 125 | 81,0 16,80 094 5,80 11,10 094 18,60 094 13,20 09400 16,30 35,20 094
9,45 125 | 81,0 11,30
9,50 125 | 81,0 11,60 095 5,74 11,00 095 13,70 095 9,91 09500 11,60 25,10 095
9,55 133 | 87,0 12,90
9,60 133 | 87,0 13,80 096 6,35 12,40 096 19,60 096 14,90 09600 17,00 37,60 096
9,65 133 | 87,0 12,90
9,70 133 | 87,0 18,00 097 6,35 12,40 097 19,60 097 15,30 09700 18,50 40,10 097
9,75 133 | 87,0 8,30
9,80 133 | 87,0 13,80 098 7,08 13,50 098 19,60 098 15,30 09800 18,50 40,10 098
9,85 133 | 87,0 13,90
9,90 133 | 87,0 14,80 099 7,08 13,50 099 19,60 099 15,70 09900 18,50 40,10 099
9,95 133 | 87,0 13,90
10,00 133 | 87,0 13,10 100 6,06 10,20 100 13,10 100 10,50 10000 13,10 28,90 100
10,05 133 | 87,0 18,70 26,60 10050
10,10 133 | 87,0 1820 101 7,59 14,20 101 22,00 101 15,90 10100 29,20 63,80 101
10,15 133 | 87,0 18,70
10,20 133 | 87,0 14,90 102 7,75 13,20 102 18,60 102 15,90 10200 17,90 39,00 102
10,25 133 | 87,0 10,40 17,80 10250
10,30 133 | 87,0 1590 103 9,35 14,20 103 29,30 103 15,90 10300 24,00 52,10 103
10,35 133 | 87,0 18,70
10,40 133 | 87,0 19,70 104 9,35 14,20 104 29,30 104 15,90 10400 25,40 55,60 104
10,45 133 | 87,0 18,70
10,50 133 | 87,0 1510 105 7,85 13,30 105 19,30 105 13,00 10500 16,50 36,30 105
10,55 133 | 87,0 1580 955 13,20
10,60 133 | 87,0 9,85 14,50 106 39,10 106 15,90 10600 25,40
10,70 142 | 94,0 11,30 14,50 107 38,50 1 107 18,00 10700 25,40 55,60 107
10,75 142 | 94,0 12,60 21,00 10750
10,80 142 | 94,0 11,00 16,30 108 39,10 1 108 18,80 10800 24,20 53,30 108
10,90 142 | 94,0 11,90 16,30 109 39,10 109 18,80 10900 30,70
11,00 142 | 940 1580 110 9,13 13,30 110 21,00 - 110 15,30 11000 20,20 43,40 110
11,10 142 | 94,0 11,90 16,30 111 40,80 111 18,80 11100 29,80
11,11 | 7/16 | 142 | 940 19,80 111
11,20 142 | 940 17,30 112 11,30 16,30 112 40,80 112 24,10 11200 33,20 73,80 112
11,30 142 | 940 17,30 113 16,30 113 41,10 - 113 33,20
11,40 142 | 940 17,30 114 12,30 16,30 114 41,10 114 26,60 11400 33,20
Stal o ° o ° °
Rostfritt ° ° [¢) o
Gjutjarn ° ° o o e}
Icke-jarn metaller ° (¢} (¢} ° (¢} ¢}
Varmebesténdiga legeringar O O

1) obelagd

e Ve sida 46-47
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MASTERTOOL HSS-borr
— XYY/
Spiralborr DIN 338, kort
- med cylindriskt skaft
= UNI N VA w WTL
5xD TiN TiN blank blank TiN
a
<J118° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
[PG] T2 |[pG] T2 [PG] T |[pe] T2 |[PG] T2 |[PG] T [PG] T2 |
Bestallnings nr Bestéllnings nr ~ Bestéllnings nr ~ Bestallnings nr Bestallnings nr
do | d | L[ 1L, 10171.. 10 165 ... 10175 ... 10 161 ... 10170 ...
mm | Tum | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,50 142 | 940 17,30 115 14,60 115 26,90 115 17,20 11500 23,50 51,90 115
11,60 142 | 940 1850 116 17,40 116 47,00 116 26,60 11600 33,20
11,70 142 | 94,0 19,20 117 47,00 1 117 26,60 11700 33,20 73,80 117
11,80 142 | 94,0 20,10 118 47,00 118 26,60 11800 35,20 77,40 118
11,90 151 | 101,0 21,40 119 47,00 1 119 26,60 11900
12,00 151 | 101,0 1850 120 16,30 120 30,30 | 120 18,60 12000 25,10 54,80 120
12,15 151 1 101,0 19,30 121
12,20 151 | 101,0 14,70 21,40 122 31,70 12200
12,25 151 | 101,0 16,50
12,30 151 | 101,0 32,70 123
12,50 151 1 101,0 19,30 925 12,50 17,10 125 18,60 12500 31,00 68,40 125
12,70 151 [ 101,0 24,80 127 13,80 21,20 127 18,00 12700
12,80 151 | 101,0 16,70 21,20 128 33,40 12800 52,60 115,00 128
13,00 151 | 101,0 20,50 130 13,70 18,60 130 22,10 13000 31,00 67,70 130
13,10 151 | 101,0 3650 131
13,20 151 1 101,0 17,80 23,60 132 40,80 13200
13,30 160 | 108,0 36,50 133
13,50 160 | 1080 36,50 135 15,80 23,80 135 27,40 13500 40,90 89,40 135
13,80 160 | 108,0 22,70 24,20 138 51,30 13800 46,50 102,00 138
14,00 160 | 108,0 24,80 140 17,50 24,20 140 26,40 14000 36,80 79,30 140
14,50 169 | 114,0 18,70 26,70 145 34,90 14500 4470 97,40 145
14,80 169 | 114,0 67,70 146,00 148
15,00 169 | 114,0 20,40 28,20 150 31,10 15000 45,90 100,00 150
15,25 178 | 120,0 37,80
15,50 178 |120,0 22,10 29,70 155 44,00 15500 67,00 145,00 155
15,80 178 | 120,0 36,50
16,00 178 | 120,0 23,80 31,80 160 41,70 16000 56,30 125,00 160
16,50 184 | 125,0 27,20 69,70 16500
17,00 184 | 125,0 28,80 70,60 17000
17,50 191 | 130,0 31,40 140,00 17500
18,00 191 1 130,0 33,50 76,50 18000
18,50 198 | 135,0 36,50
19,00 198 | 135,0 39,40 87,10 19000
19,50 205 | 140,0 41,70
20,00 205 | 140,0 45,70 108,00 20000
Stal o ° o ° °
Rostfritt ° ° 0] )
Gjutjarn o ° (¢} o o
Icke-jarn metaller [ ¢} ¢} ° (¢} ¢}
Varmebesténdiga legeringar o ¢}

1) obelagd

9 Ve sida 46-47
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MASTERTOOL HSS-borr

Emm— P ERFORMANCE /4

Spiralborr DIN 338, kort

- med cylindriskt skaft
- Bestéll Nr. 10 169 ... WTL-L - vénsterskarande borr

xD
s d1 h8 |1 |2
mm mm mm
6,2 101 63
6,3 101 63
6,4 101 63
6,5 101 63
6,6 101 63
6,7 101 63
e 6,8 109 69
. 6,9 109 69
- 7,0 109 69
71 109 69
72 | 109 | 69
73 109 69
ar 74 | 109 | 69
75 109 69
<7130° <130° 7,7 117 75
e ws
PG PG 80 | 117 | 75
8,1 117 75
d; g L 1, 8,2 117 75
mm | mm | mm EUR EUR 8,3 117 | 75
1,0 34 12 4,57 8,4 117 75
1,3 38 16 4,62 8,5 117 75
1,4 40 18 4,62 8,6 125 81
1,5 40 18 3,72 8,7 125 81
1,6 43 20 3,88 8,8 125 81
1,7 43 20 3,93 8,9 125 81
1,8 46 22 3,98 9,0 125 81
1,9 46 22 4,05 9,2 125 81
2,0 49 24 3,16 9,3 125 81
2,1 49 24 3,76 9,5 125 81
2,2 53 27 413 9,8 133 87
2,3 53 27 3,88 9,9 133 87
24 | 57 | 30 3,88 10,0 | 133 | 87
2,5 57 30 3,52 10,1 | 133 87
2,6 57 30 3,98 10,2 | 133 87
2,7 61 33 3,98 10,3 | 133 87
2,8 61 33 4,13 104 | 133 87
2,9 61 33 4,13 10,5 | 133 87
3,0 61 33 7,86 3,76 11,0 | 142 94
3,1 65 36 8,37 4,59 11,5 | 142 94
3,2 65 36 8,83 417 12,0 | 151 101
33 65 36 9,49 4,33 12,2 | 151 101
3,4 70 39 10,40 4,91 12,5 | 151 101
35 70 39 8,37 4,01 13,0 | 151 101
3,6 70 39 9,92 5,08 14,0 | 160 | 108
3,7 70 39 10,40 5,24 14,5 | 169 114
3,8 75 43 11,00 5,45 15,0 | 169 114
39 75 43 11,60 5,72 16,0 | 178 120
4,0 75 43 9,49 4,33
41 75 43 11,60 5,94 n
42 | 75 | 43 10,70 5,26 St e *
43 80 47 12,00 6,85 Rostfritt o
44 | 80 | 47 12,00 7,10 Gjutjdrn €
45 | 80 | 47 11,00 5,52 Icke-jarn metaller ©
46 | 8 | 47 12,80 7,27 Virmebestindiga legeringar
47 80 47 12,80 7,27
48 86 52 12,80 7,27 1) obelagd .
49 | 86 | 52 13,00 743 )obels O vesice
5,0 86 52 11,70 5,30
5,1 86 52 13,00 7,43
5,2 86 52 13,70 8,24
53 86 52 13,70 8,24
54 93 57 14,50 8,69
55 93 57 13,60 6,85
5,6 93 57 14,60 9,15
5,7 93 57 14,60 9,15
58 93 57 14,90 9,15
59 93 57 16,30 9,15
6,0 93 57 14,90 6,85
6,1 101 63 16,50 9,92

toolingcenter.com /0



MASTERTOOL

HSS-borr

PERFORMANCE /4

Spiralborrsats DIN 338, kort

- med cylindriskt skaft, hdgerskarande
- skarmaterial HSS eller HSS-E

- i metallkassett

- i stigning om 0,1 mm

Icke-jarn metaller

- @d1h8
= N UNI
5xD TiN TiN
|
Borrset Borrset Borrset
TypN Typ N-TiN Typ UNITIN
HSS HSS HSS-E
T2 [PG] T2 |[PG] T2
Bestallnings nr  Bestéllnings nr
0 omrade 10158 ... 10158 ...
mm EUR EUR
1,0-59 210,00 052 246,00 054
6,0-10,0 332,00 102 387,00 104
Stal ° ° °
Rostfritt °
Gjutjarn ° ° °
o °
o

Véarmebesténdiga legeringar

e Ve sida 46
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MASTERTOOL

HSS-borr

PERFORMANCE /4

Spiralborr, med kylkanal, ~ DIN 338, kort

- konisk mantelslipning

- specialurspetsning

- breda spankanaler

- avbackade frigangsytor

- konstant kdrndiameter

- for material t o m 1000 N/mm?

WNXi WNXi
blank TiN

D 1835 D 1835
B (=36,
4.4"7(12
@
d, % %
<J130° <J130°
HSS-E HSS-E
[PG] T2 | PG| T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr
dw | L | L [d,| I, 10180.. 10181 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
5,0 82 44 6 36 62,20 | 050 87,20 050
55 82 44 6 36 63,00 = 055 88,80 055
6,0 82 44 6 36 59,60 | 060 83,70 060
6,5 91 53 8 36 66,20 065 92,20 065
6,8 91 53 8 36 67,40 | 068 94,30 068
7,0 91 53 8 36 67,40 070 93,60 070
75 91 53 8 36 67,60 | 075 95,10 075
78 91 53 8 36 69,00 078 97,20 078
8,0 91 53 8 36 65,10 | 080 91,60 080
8,5 103 | 61 10 40 71,90 085 101,00 085
9,0 103 61 10 40 72,50 | 090 102,00 090
9,5 103 | 61 10 40 73,90 095 103,00 095
10,0 | 103 61 10 40 70,30 | 100 98,60 100
10,2 | 118 71 12 45 79,50 102 111,00 102
105 | 118 71 12 45 79,50 | 105 112,00 105
11,0 118 71 12 45 81,70 110 114,00 110
11,5 | 118 71 12 45 84,50 | 115 119,00 115
12,0 | 118 71 12 45 77,40 120 107,00 120
125 | 124 77 14 45 95,10 | 125 136,00 125
13,0 | 124 | 77 14 45 96,60 130 138,00 130
135 | 124 77 14 45 98,60 | 135 140,00 135
14,0 | 124 | 77 14 45 93,00 140 133,00 140
145 | 133 83 16 48 115,00 = 145 165,00 145
15,0 | 133 83 16 48 117,00 150 167,00 150
155 | 133 83 16 48 120,00 = 155 170,00 155
16,0 | 133 83 16 48 112,00 160 164,00 160
16,5 | 143 93 18 48 141,00 165 199,00 165
17,0 | 143 93 18 48 142,00 170 205,00 170
17,5 143 93 18 48 146,00 = 175 211,00 175
18,0 | 143 93 18 48 139,00 180 195,00 180
18,5 | 153 | 101 20 50 167,00 185 235,00 185
19,0 153 101 20 50 169,00 190 240,00 190
19,5 | 153 | 101 20 50 171,00 195 243,00 195
20,0 | 153 | 101 20 50 164,00 200 232,00 200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

[oRNeRN BN BN )
[oRNORN N BN )

Varmebesténdiga legeringar

9 Ve sida 47

Spiralborr, med kylkanal, industrinorm, lang

- med cylindriskt skaft, hdgerskérande
- skaft-@ samma som borr-@

=
10xD

b

l2

Iy

dy

NC
blank

L ]

L]

<1130° <J130°
HSS HSS
[PG] T PG
Bestallnings nr

d | |, l, 10223 ...
mm | mm | mm EUR EUR
3,0 100 66 98,70 = 030 109,00
3,3 106 69 102,00 033 124,00
35 112 73 101,00 = 035 122,00
3,8 119 78 149,00
4,0 119 78 102,00 =~ 040 124,00
42 119 78 103,00 042 126,00
45 126 82 103,00 = 045 125,00
4.8 132 87 147,00
5,0 132 87 103,00 = 050 126,00
55 139 91 106,00 055 130,00
5,8 139 91 149,00
6,0 139 91 110,00 060 134,00
6,5 148 97 118,00 = 065 143,00
6,8 156 102 119,00 068 144,00
7,0 156 102 119,00 = 070 144,00
7,5 156 102 124,00 075 149,00
78 165 109 160,00
8,0 165 109 126,00 080 152,00
8,5 165 109 130,00 = 085 160,00
8,8 175 115 164,00
9,0 175 115 130,00 = 090 164,00
9,5 175 115 134,00 095 169,00
9,8 184 121 173,00
10,0 | 184 | 121 134,00 100 169,00
10,2 | 184 121 137,00 = 102 173,00
10,5 | 184 | 121 137,00 105 174,00
10,8 | 195 128 179,00
11,0 | 195 128 137,00 110 174,00
11,5 | 195 128 140,00 = 115 178,00
11,8 | 205 134 207,00
12,0 | 205 134 141,00 = 120 181,00
12,8 | 205 134 218,00
13,0 | 205 134 147,00 = 130 190,00

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Véarmebesténdiga legeringar

O|0O|®@|O|@

O|O|®|O|e

e Ve sida 48
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MASTERTOOL HSS-borr
—
] o
Spiralborr DIN 340, lang
- med cylindriskt skaft, hdgerskarande
= UNI WTL WTW
10xD TiN TiN blank
- i
. b
%
(
4 kj
<J118° <1130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
[PG] T2 |[pG] T2 PG| T2 [PG] T2 |[pe] T2 ]
Bestallnings nr Bestallnings nr = Bestéllnings nr
d | | l, 10270 ... 10210... 10200 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,0 56 33 4,92 010 7,10 5,36 12,00 010 5,14 1 010
1,1 60 37 555 011 8,83 5,88 12,80 011 559 011
1,2 65 41 6,17 012 8,37 5,45 12,30 012 524 1 012
1,3 65 41 6,07 013 8,24 5,58 12,60 013 495 013
1,4 70 45 599 014 7,86 517 11,50 014 4,62 1 014
1,5 70 45 518 015 6,85 4,44 9,87 015 464 015
1,6 76 50 6,17 016 7,62 427 9,59 016 4,26 1 016
1,7 76 50 6,70 017 7,43 4,25 9,59 017 419 017
1,8 80 53 6,43 018 7,43 421 9,29 018 4,19 1 018
1,9 80 53 6,89 019 6,96 4,15 9,16 019 417 019
2,0 85 56 511 020 5,30 3,89 8,75 020 3,42 020
2,1 85 56 590 021 6,53 4,48 10,00 021 411 021
2,2 90 59 599 022 6,66 4,58 10,20 022 4,19 022
2,3 90 59 590 023 6,66 4,61 10,30 023 419 023
2,4 95 62 546 024 6,85 4,70 10,60 024 4,19 ' 024
2,5 95 62 518 025 5,63 4,05 9,16 025 3,72 025
2,6 95 62 599 026 6,85 4,74 10,60 026 4,19 ' 026
2,7 | 100 | 66 6,35 027 6,96 4,76 10,70 027 419 027
2,8 | 100 66 6,07 028 6,96 4,78 10,70 028 4,19 1 028
29 | 100 | 66 6,35 029 6,96 4,83 10,90 029 4,19 029
3,0 | 100 66 5,63 030 5,92 4,15 9,29 030 3,88 030
3,1 106 | 69 6,70 031 7,10 5,54 12,50 031 517 031
32 | 106 69 6,26 032 6,96 4,68 10,30 032 4,17 £ 032
33 | 106 | 69 6,61 033 7,62 5,26 11,70 033 4,67 033
34 | 112 | 73 6,89 034 7,27 5,58 12,60 034 524 034
35 | 112 | 73 6,70 035 6,96 4,76 10,60 035 4,39 035
36 | 112 | 73 6,97 036 7,43 6,16 13,40 036 5,38 = 036
37 | 112 | 73 6,80 037 7,43 572 12,80 037 552 037
38 | 119 | 78 6,53 038 7,62 5,88 12,80 038 5,59 038
39 | 119 | 78 7,33 039 7,75 6,02 13,00 039 569 039
4,0 119 78 7,15 040 7,43 519 11,50 040 4,78 | 040
41 119 | 78 725 041 7,86 6,16 13,30 041 592 0M
4,2 119 78 6,97 042 8,24 5,88 12,80 042 511 042
43 | 126 | 82 7,78 043 8,37 6,58 14,50 043 6,53 043
44 | 126 82 6,89 044 8,54 6,88 15,20 044 6,66 = 044
45 | 126 | 82 7,33 045 8,83 6,02 13,20 045 588 045
46 | 126 82 7,05 046 8,69 6,88 15,20 046 6,66 ' 046
47 | 126 | 82 8,12 047 9,15 6,88 15,20 047 6,85 047
48 132 87 7,95 048 9,75 6,88 15,20 048 6,96 ' 048
49 132 87 8,05 049 10,10 7,16 15,80 049 7,10 049
5,0 132 87 8,12 050 8,83 6,31 13,90 050 5,61 | 050
5,1 132 | &7 9,03 051 10,40 7,27 16,20 051 7,27 051
5,2 132 87 8,85 052 10,70 7,73 17,20 052 7,62 | 052
53 | 132 | 87 9,75 053 10,90 7,88 17,40 053 7,75 053
Stal ° ° °
Rostfritt © C
Gjutjérn ° ° °
Icke-jarn metaller o [ [ [

Varmebesténdiga legeringar

1) obelagd

9 Ve sida 48
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MASTERTOOL HSS-borr
—
] o
Spiralborr DIN 340, lang
- med cylindriskt skaft, hdgerskarande
= UNI WTL WTW
10xD TiN TiN blank
- i
. b
%
(
4 kj
<J118° <1130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
[PG] T2 |[pG] T2 PG| T2 [PG] T2 |[pe] T2 ]
Bestallnings nr Bestallnings nr = Bestéllnings nr
d | | l, 10270 ... 10210... 10200 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
54 139 91 10,60 054 11,00 8,02 18,00 054 7,86 | 054
55 | 139 91 8,49 055 10,50 7,42 16,70 055 7,27 055
56 | 139 91 11,10 ~ 056 11,60 9,01 19,90 056 8,54 | 056
57 | 139 91 12,40 057 11,70 9,29 20,40 057 8,69 057
58 | 139 91 10,70 058 11,90 9,59 20,60 058 9,15 | 058
59 | 139 91 12,00 059 12,00 9,87 21,90 059 9,49 059
6,0 | 139 91 10,20 060 10,90 7,73 17,20 060 7,43 | 060
6,1 148 97 12,20 061 12,70 10,60 23,20 061 10,90 061
6,2 | 148 97 10,80 062 12,80 10,70 23,40 062 11,00 = 062
6,3 | 148 97 12,20 063 13,00 10,90 23,60 063 11,20 063
6,4 | 148 97 11,00 064 13,60 11,80 25,70 064 11,70 - 064
6,5 | 148 97 10,50 065 12,40 8,62 18,80 065 8,37 065
6,6 | 148 97 12,30 066 13,80 12,30 26,60 066 11,90 ' 066
6,7 | 148 97 12,60 067 14,10 12,60 27,20 067 12,00 067
6,8 | 156 | 102 13,40 068 14,90 13,10 28,90 068 12,70 | 068
6,9 | 156 | 102 13,90 069 15,90 13,30 29,20 069 12,80 069
7,0 | 156 | 102 12,70 070 13,70 10,00 22,10 070 10,20 1 070
71 156 | 102 12,30 071 16,30 13,40 13,00 071
72 | 156 | 102 13,90 072 16,80 13,90 30,70 072 13,30 ' 072
73 | 156 | 102 14,50 073 17,00 14,10 30,90 073 13,60 073
74 | 156 | 102 15,10 074 17,90 14,30 31,20 074 13,70 | 074
75 | 156 | 102 15,30 075 16,30 12,50 26,90 075 12,40 075
76 | 165 | 109 16,50 076 14,50 32,10 076 14,10 - 076
7,7 | 165 | 109 15,70 077 19,60 14,70 14,30 £ 077
78 | 165 | 109 17,20 078 20,00 15,20 33,20 078 14,50 078
79 | 165 | 109 16,60 079 20,20 15,20 33,50 079 14,90 079
8,0 | 165 | 109 14,00 080 15,20 11,70 25,50 080 11,30 £ 080
8,1 165 | 109 15,40 081 21,10 15,40 34,30 081 15,30 081
82 | 165 | 109 16,90 082 21,40 15,80 34,50 082 15,70 | 082
83 | 165 | 109 17,90 083 21,80 15,80 35,10 083 15,90 083
8,4 165 | 109 19,20 084 22,40 16,70 36,00 084 16,30 | 084
85 | 165 | 109 16,50 085 18,80 15,20 33,50 085 14,90 085
8,6 175 | 115 16,50 086 23,00 16,90 36,80 086 16,50 | 086
87 | 175 | 115 16,60 087 23,20 16,90 37,10 087
8,8 175 | 115 16,90 088 24,00 17,40 38,00 088 17,00 | 088
89 | 175 | 115 17,10 089 24,70 18,30 39,70 089 17,90 089
9,0 175 | 115 17,30 090 18,50 14,00 30,90 090 14,00 1 090
9,1 175 | 115 17,30 091 25,40 19,00 41,50 091 18,80 091
9,2 175 | 115 17,30 092 26,90 21,90 20,20 © 092
9,3 175 | 115 17,30 093 27,50 22,10 21,10 093
9,4 175 | 115 17,30 094 27,80 22,10 094
95 | 175 | 115 17,30 095 24,50 21,40 46,70 095 21,10 095
96 | 184 | 121 18,30 096 25,70 26,10 = 096
9,7 | 184 | 121 19,20 097 34,00 27,50 60,60 097
Stal ° ° °
Rostfritt © C
Gjutjérn ° ° °
Icke-jarn metaller o [ [ [

Varmebesténdiga legeringar

1) obelagd

9 Ve sida 48
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~ MASTERTOOL HSS-borr
] o
Spiralborr DIN 340, lang
- med cylindriskt skaft, hdgerskarande
= UNI WTL WTW
10 TiN Ti blank
T U
<]118° <]130° <]130° <]130° <] 180°
HSS-E HSS E HSS HSS HSS
PG| T2 | [PG [Pl T2 |[Pa] T2 |
Bestallnings nr Bestallnings nr = Bestéllnings nr
d. | 1L | 10270 ... 10210... 10 200 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
98 | 184 | 121 20,60 098 28,90 63,60 098 27,50 = 098
99 | 184 | 121 22,30 099 30,70 68,10 099
10,0 | 184 | 121 24,20 100 27,80 17,20 37,50 100 16,30 100
10,1 | 184 | 121 26,50 101 37,80 83,00 101
10,2 | 184 | 121 28,20 102 35,90 30,40 67,00 102 30,20 = 102
10,3 | 184 | 121 30,50 103 45,60 47,40 103
10,4 | 184 | 121 30,50 104 54,70 49,50 © 104
105 | 184 | 121 30,90 105 38,10 30,70 68,10 105 31,20 105
10,6 | 184 | 121 114,00 106
10,8 | 195 | 128 42,90 45,00 43,10 108
11,0 | 195 | 128 36,80 110 42,10 25,50 55,80 110 25,40 110
11,5 | 195 | 128 37,20 115 51,50 42,70 93,30 115 41,50 115
11,6 | 195 | 128 55,80 = 116
11,8 | 195 | 128 56,90 51,50 49,90 118
12,0 | 205 | 134 37,60 120 51,90 31,20 69,30 120 31,90 = 120
12,2 | 205 | 134 58,50 122
12,3 | 205 | 134 49,90 123
125 | 205 | 134 4120 125 32,40 70,80 125 32,90 125
13,0 | 205 | 134 44,80 130 33,70 74,40 130 35,70 130
13,5 | 214 | 140 45,60 135 63,00
14,0 | 214 | 140 47,40 140 56,50 129,00 140 59,40 140
Stal . ° ° °
Rostfritt O o
Gjutjérn ° ° ° °
Icke-jarn metaller ¢} ° ° ° °

Véarmebesténdiga legeringar

1) obelagd

9 Ve sida 48
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MASTERTOOL HSS-borr

Emm— P ERFORMANCE /4

Spiralborr DIN 1869, extra lang, rad 1

- med cylindriskt skaft, hdgerskarande

> Pal T2 |
10xD d | |
1h8 1 2
mm mm mm EUR
70 | 225 | 155 16,50
71 | 225 | 155 24,00
73 | 225 | 155 24,00
74 | 225 | 155 24,00
75 | 225 | 155 18,50
77 | 240 | 165 25,70
- 78 | 240 | 165 26,90
79 | 240 | 165 27,50
- 80 | 240 | 165 20,50
81 | 240 | 165 31,60
82 | 240 | 165 31,60
83 | 240 | 165 31,60
o 84 | 240 | 165 33,20
85 | 240 | 165 26,40
211300 86 | 250 | 175 33,80
HSS :; 250 | 175 35,70
8 | 250 | 175 37,00
90 | 250 | 175 2820
9,2 250 | 175 41,90
A | l 94 | 250 | 175 45,00
mm | mm | mm EUR 95 | 250 | 175 32,60
20 | 125 | 85 7,86 96 | 265 | 185 46,20
21 | 125 | 85 9,75 97 | 265 | 185 46,20
22 | 135 | 90 9,75 98 | 265 | 185 46,80
23 | 135 | 90 9,75 99 | 265 | 185 46,80
24 | 140 | 95 10,20 10,0 | 265 | 185 29,20
25 | 140 | 95 7,86 105 | 265 | 185 51,90
26 | 140 | 95 10,20 11,0 | 280 | 195 38,80
27 | 150 | 100 10,70 11,5 | 280 | 195 47,70
28 | 150 | 100 10,70 12,0 | 295 | 205 44,30
29 | 150 | 100 10,70 125 | 295 | 205 54,30
30 | 150 | 100 8,98 13,0 | 295 | 205 53,80
31 | 155 | 105 11,20
32 | 155 | 105 11,20 :
33 | 155 | 105 11,20 Stal -
34 | 165 | 115 11,30 Rostiritt °
35 | 165 | 115 8,98 Gjutjém o
36 | 165 | 115 11,30 Icke-jirn metaller °
37 | 165 | 115 12,60 Virmebesténdiga legeringar
38 | 175 | 120 12,60
39 | 175 | 120 12,60 1) obelagd .
40 | 175 | 120 9,15 )obels O escass
41 | 175 | 120 12,60
42 | 175 | 120 12,80
43 | 185 | 125 13,80
44 | 185 | 125 13,80
45 | 185 | 125 9,92
46 | 185 | 125 13,80
47 | 185 | 125 14,20
48 | 195 | 135 14,50
49 | 195 | 135 15,20
50 | 195 | 135 10,50
51 | 195 | 135 15,90
52 | 195 | 135 16,30
53 | 195 | 135 16,30
54 205 | 140 16,30
55 205 | 140 11,60
56 | 205 | 140 16,30
57 | 205 | 140 16,50
58 | 205 | 140 16,80
59 205 | 140 16,80
60 | 205 | 140 11,60
61 | 215 | 150 17,90
62 | 215 | 150 17,70
63 | 215 | 150 18,80
64 | 215 | 150 19,60
65 | 215 | 150 15,90
66 | 215 | 150 19,60
67 | 215 | 150 20,80
68 | 225 | 155 20,50
69 | 225 | 155 21,40
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MASTERTOOL HSS-borr

Emm— P ERFORMANCE /4

Spiralborr DIN 1869, extra lang, rad 2 Spiralborr DIN 1869, extra lang, rad 3

- med cylindriskt skaft, hdgerskérande - med cylindriskt skaft, hdgerskérande

> >
10xD 10xD

h

l2
l2

d d
<]130° <]130°
HSS HSS
PGl T2 | PGl T2 |

d1 h8 |1 |2 d1 h8 |1 |2

mm | mm | mm EUR mm | mm | mm EUR

2,0 160 | 110 15,90 2,5 225 | 150 20,50

2,5 180 | 120 15,90 3,0 240 | 160 20,50

3,0 190 | 130 12,30 35 265 | 180 16,50

35 210 | 145 12,40 4,0 280 | 190 16,50

4,0 220 | 150 13,10 45 295 | 200 20,00

45 235 | 160 13,80 5,0 315 | 210 20,00

5,0 245 | 170 13,80 55 330 | 225 21,40

55 260 | 180 17,00 6,0 330 | 225 22,70

6,0 260 | 180 16,80 6,5 350 | 235 24,50

6,5 275 | 190 19,00 7,0 370 | 250 31,20

7,0 290 | 200 21,10 75 370 | 250 35,90

75 290 | 200 24,70 8,0 390 | 265 36,80

8,0 305 | 210 24,50 8,5 390 | 265 46,50

85 | 305 | 210 38,50 9,0 | 410 | 280 49,90

9,0 320 | 220 37,60 9,5 410 | 280 59,00

95 | 320 | 220 43,70 10,0 | 430 | 295 58,50

10,0 | 340 | 235 39,60 10,5 | 430 | 295 63,80

10,5 | 340 | 235 57,50 11,0 | 455 | 310 67,70

11,0 | 365 | 250 56,10 11,5 | 455 | 310 75,00

11,5 | 365 | 250 66,30 12,0 | 480 | 330 80,00

12,0 | 375 | 260 64,40 12,5 | 480 | 330 75,00

12,5 | 375 | 260 64,40 13,0 | 480 | 330 75,80

13,0 | 375 | 260 65,80

stal °
stal ° Rostfritt o
Rostfritt O Gjutjarn o
Gjutjarn o Icke-jirn metaller °
Icke-jérn metaller L4 Varmebestindiga legeringar
Véarmebesténdiga legeringar
9 Ve sida 49

1) obelagd 9 Ve sida 49
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MASTERTOOL

HSS-borr

PERFORMANCE /4

Miniborr DIN 1899

- 4 slipade skarytor
- med forstéarkt skaft

Spiralborr industrinorm, kort

- med Morsekona, hégerskérande

- forpackningsenhet 5 styck =
- Pris per styck 3xD
N
blank
dp
|
|
|
|
| =
|
f <]130°
@ Y HSS-E
11 PGl T2 |
HSS-E d1 h8 |1 |2 MK
PG T2 mm | mm | mm EUR
Bestallnings nr 10,0 | 138 57 1 35,50
d e | l, d, 10103 ... 105 | 138 | 57 1 38,50
mm | mm | mm | mm EUR 11,0 | 142 61 1 31,40
0,15 | 25 08 | 1,0 5,74 00150 1,5 | 142 | 61 1 41,20
020 | 25 1,5 | 1,0 4,60 00200 120 | 147 | 66 1 35,80
025 | 25 | 19 | 1,0 3,14 00250 125 | 147 | 66 1 38,50
0,30 | 25 1,9 | 1,0 3,65 00300 130 | 147 | 66 1 37,30
035 | 25 24 | 10 3,24 00350 135 | 168 | 70 2 47,50
040 | 25 | 30 | 1,0 3,24 00400 14,0 | 168 | 70 2 47,30
045 | 25 | 30 | 1,0 3,30 00450 145 | 172 | 74 2 50,60
050 | 25 34 | 1,0 3,24 00500 150 | 172 | 74 2 49,30
055 | 25 | 39 | 10 3,30 1 00550 155 | 176 | 78 2 73,90
060 | 25 39 | 1,0 3,28 00600 16,0 | 176 | 78 2 47,50
065 | 25 | 42 | 10 3,24 00650 16,5 | 179 | 81 2 75,10
070 | 25 | 48 | 1,0 3,01 00700 17,0 | 179 | 81 2 49,90
075 | 25 | 48 | 1,0 3,06 00750 175 | 183 | 85 2 78,70
080 | 25 53 | 1,5 3,37 00800 18,0 | 183 | 85 2 53,00
085 | 25 53 | 1,5 3,42 00850 185 | 186 | 88 2 79,30
0,90 | 25 60 | 1,5 3,42 00900 190 | 186 | 88 2 57,90
0,95 | 25 60 | 1,5 3,44 00950 195 | 212 | 91 3 93,80
1,00 | 25 68 | 1,5 3,44 01000 20,0 | 212 | 91 3 67,40
1,05 | 25 68 | 1,5 3,42 01050 21,0 | 216 | 95 3 75,80
1,10 | 25 76 | 15 3,52 01100 220 | 219 | 98 3 79,30
1,15 | 25 76 | 15 3,52 01150 230 | 222 | 101 3 84,70
1,20 | 25 85 | 15 3,44 01200 24,0 | 225 | 104 3 86,70
1,25 | 25 85 | 15 3,42 01250 250 | 225 | 104 3 90,30
1,30 | 25 85 | 15 3,54 01300 26,0 | 256 | 107 4 127,00
1,35 | 25 95 | 15 3,52 01350 27,0 | 259 | 110 4 134,00
1,40 | 25 95 | 15 3,44 01400 28,0 | 259 | 110 4 137,00
1,45 | 25 95 | 15 3,42 101450 30,0 | 263 | 114 4 149,00
Stal ° Stal °
Rostfritt ° Rostfritt [}
Gjutjarn ° Gjutjarn o
Icke-jarn metaller ° Icke-jarn metaller
o Véarmebesténdiga legeringar o

Varmebesténdiga legeringar

9 Ve sida 50

e Ve sida 45
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MASTERTOOL HSS-borr
—
Spiralborr DIN 345
- med Morsekona, hégerskérande
- Typ WTL: < @ 16,0 mm fasnitrerad,
> @ 16,0 mm angbehandlad
= . wTL \Pg\ - |
estalinings nr
L Ao | 0| L | e 10280..
mm mm | mm EUR EUR
2350 | 276 | 155 | 3 45,40
23,75 | 281 | 160 | 3 62,30
24,00 | 281 | 160 | 3 47,50 114,00 240
2450 | 281 | 160 | 3 49,40
2475 | 281 | 160 | 3 68,60
2500 | 281 | 160 | 3 52,40 117,00 = 250
2550 | 286 | 165 | 3 54,40
2575 | 286 | 165 | 3 71,00
26,00 | 286 | 165 | 3 60,20 136,00 260
26,50 | 286 | 165 | 3 58,00
26,75 | 291 | 170 | 3 91,70
27,00 | 291 | 170 | 3 60,20 156,00 = 270
27,50 | 291 | 170 | 3 61,90
27,75 | 291 | 170 | 3 88,30
28,00 | 291 | 170 | 3 66,30
< 118° <1300 28,50 | 296 | 175 | 3 81,20
28,75 | 296 | 175 | 3 91,70
HSS HSSE 29,00 | 296 | 175 | 3 72,00
PG [ T2 | 2950 | 206 | 175 | 3 73,60
Bestallnings nr 2975 | 296 | 175 | 3 93,80
d | | Lok 10 280 ... 30,00 | 296 | 175 | 3 72,00
mm | mm | mm EUR EUR 30,50 | 301 180 3 87,60
10,00 | 168 | 87 1 14,50 34,40 © 100 31,00 | 301 | 180 | 3 85,10
10,20 | 168 | 87 1 16,90 3570 102 31,50 | 301 | 180 | 3 96,70
10,50 | 168 | 87 1 15,20 35,70 © 105 32,00 | 334 | 185 | 4 89,50
10,80 | 175 | 94 1 20,00 39,10 108 32,50 | 334 | 185 | 4 103,00
11,00 | 175 | 94 1 15,90 37,40 © 110 33,00 | 334 | 185 | 4 96,00
11,20 | 175 | 94 1 21,30 33,50 | 334 | 185 | 4 106,00
11,50 | 175 | 94 1 17,90 4540 © 115 34,00 | 339 | 190 | 4 112,00
11,80 | 175 | 94 1 22,70 3450 | 339 | 190 | 4 126,00
12,00 | 182 | 101 1 16,40 39,10 120 3500 | 339 | 190 | 4 114,00
12,20 | 182 | 101 1 23,20 4280 122 3550 | 339 | 190 | 4 133,00
12,50 | 182 | 101 1 17,10 40,80 125 36,00 | 344 | 195 | 4 125,00
12,80 | 182 | 101 | 1 23,40 36,50 | 344 | 195 | 4 138,00
13,00 | 182 | 101 1 17,70 44,00 130 37,00 | 344 | 195 | 4 136,00
13,20 | 182 | 101 | 1 24,10 37,50 | 344 | 195 | 4 152,00
13,50 | 189 | 108 | 1 20,20 52,10 135 38,00 | 349 | 200 | 4 143,00
13,80 | 189 | 108 | 1 25,40 38,50 | 349 | 200 | 4 171,00
14,00 | 189 | 108 | 1 18,70 47,30 © 140 39,00 | 349 | 200 | 4 158,00
14,25 | 212 | 114 | 2 28,20 70,20 142 39,50 | 349 | 200 | 4 198,00
1450 | 212 | 114 | 2 19,80 55,10 145 40,00 | 349 | 200 | 4 164,00
14,75 | 212 | 114 | 2 30,20 41,00 | 354 | 205 | 4 173,00
15,00 | 212 | 114 | 2 20,80 56,50 ~ 150 42,00 | 354 | 205 | 4 189,00
1525 | 218 | 120 | 2 27,80 72,10 152 43,00 | 359 | 210 | 4 202,00
1550 | 218 | 120 | 2 22,40 5350 155 44,00 | 359 | 210 | 4 213,00
1575 | 218 | 120 | 2 25,40 60,00 = 157 45,00 | 359 | 210 | 4 222,00
16,00 | 218 | 120 | 2 22,40 58,50 160 46,00 | 364 | 215 | 4 229,00
16,25 | 223 | 125 | 2 34.20 47,00 | 364 | 215 | 4 245,00
16,50 | 223 | 125 | 2 24,30 60,00 = 165 48,00 | 369 | 220 | 4 251,00
16,75 | 223 | 125 | 2 27,80 49,00 | 369 | 220 | 4 262,00
17,00 | 223 | 125 | 2 25,10 56,50 170 50,00 | 369 | 220 | 4 271,00
17,25 | 228 | 130 | 2 31,40 66,20 172 51,00 | 412 | 225 | 5 326,00
17,50 | 228 | 130 | 2 25,60 62,20 = 175 52,00 | 412 | 225 | 5 349,00
17,75 | 228 | 130 | 2 31,70 67,50 177 53,00 | 412 | 225 | 5 371,00
18,00 | 228 | 130 | 2 27,10 64,00 180 54,00 | 417 | 230 | 5 380,00
18,25 | 233 | 135 | 2 32,60 55,00 | 417 | 230 | 5 387,00
18,50 | 233 | 135 | 2 29,20 62,20 185 56,00 | 417 | 230 | 5 397,00
18,75 | 233 | 135 | 2 34,20 57,00 | 422 | 235 | 5 414,00
19,00 | 233 | 135 | 2 29,00 66,20 ~ 190 58,00 | 422 | 285 | 5 442,00
19,25 | 238 | 140 | 2 36,40 59,00 | 422 | 235 | 5 463,00
19,50 | 238 | 140 | 2 33,60 60,00 | 422 | 235 | 5 479,00
19,75 | 238 | 140 | 2 38,00
2005 | 266 | 145 | 2 170 e B C g
2050 | 243 | 145 | 2 32,80 Hostirkt ©
20,75 | 243 | 145 2 42,00 Gjutjarn ° o
21,00 | 243 | 145 2 34,90 84,40 = 210 Icke-jarn metaller o)
21,25 | 248 | 150 | 2 43,30 ” —— -
2150 | 248 | 150 5 39.90 Varmebesténdiga legeringar
21,75 | 248 | 150 | 2 45,40 .
22,00 | 248 | 150 | 2 38,90 90,70~ 220 9 Ve sida 47
2225 | 248 | 150 | 2 46,50
2250 | 253 | 155 | 2 42,00 111,00 = 225
22,75 | 253 | 155 | 2 47,70
23,00 | 253 | 155 | 2 45,70 105,00 230
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MASTERTO0L HSS-borr
— P ERFORMANCE /8
] o
Spiralborr DIN 341, lang
- med Morsekona, hégerskérande
- Typ WTL: < @ 16,0 mm fasnitrerad,
> @ 16,0 mm angbehandlad
estallnings nr
10xD) do | L | L] K 10297 ...
mm | mm | mm EUR EUR
2450 | 327 | 206 3 73,70
25,00 | 327 | 206 3 69,10 122,00 250
2550 | 335 | 214 3 82,80
26,00 | 335 | 214 3 79,20 141,00 260
26,50 | 335 | 214 3 85,00
27,00 | 343 | 222 3 85,00
27,50 | 343 | 222 3 105,00
28,00 | 343 | 222 3 94,50
29,00 | 351 230 3 109,00
29,50 | 351 230 3 124,00
30,00 | 351 230 3 109,00
30,50 | 360 | 239 3 139,00
31,00 | 360 | 239 3 132,00
31,50 | 360 | 239 3 146,00
J118° <130° 32,00 | 397 | 248 4 141,00
HSS HSS-E 3,00 | 397 | 248 4 141,00
PG \PG\ 2 ‘ 33,50 | 397 | 248 4 165,00
— 34,00 | 406 | 257 4 175,00
Bestillnings nr 3500 | 406 | 257 | 4 170,00
dw | Lol L | 10297 ... 36,00 | 416 | 267 | 4 196,00
mm_| mm | mm EUR EUR 37,00 | 416 | 267 | 4 221,00
10,00 | 197 | 116 1 19,30 35,70 = 100 37,50 | 416 | 267 4 238,00
10,20 | 197 | 116 1 21,50 33,90 102 38,00 | 426 | 277 4 212,00
10,50 | 197 | 116 1 19,60 38,40 105 39,00 | 426 | 277 4 226,00
10,80 | 206 | 125 1 25,10 40,00 | 426 | 277 | 4 238,00
11,00 | 206 | 125 1 20,20 37,70 - 110 42,00 | 436 | 287 4 269,00
11,20 | 206 | 125 1 26,90 3420 112 43,00 | 447 | 298 4 289,00
11,50 | 206 | 125 1 20,20 38,60 115 44,00 | 447 | 298 4 289,00
11,80 | 206 | 125 1 27,20 3420 118 45,00 | 447 | 298 4 301,00
12,00 | 215 | 134 1 20,20 38,60 120 50,00 | 470 | 321 4 396,00
12,20 | 215 | 134 1 26,90 33,70 122
12,50 | 215 | 134 1 20,40 39,20 125 3
12,80 | 215 | 134 | 1 29,20 3390 128 gl b b
13,00 | 215 | 134 | 1 20,40 40,80 130 Rostfritt b
1320 | 215 | 134 | 1 29,20 Gjutjarn ° d
13,50 | 223 | 142 1 22,70 42,60 = 135 Icke-jérn metaller () °
13,80 | 228 | 142 1 o740 8840 SI38 Varmebestandiga legeringar
14,00 | 223 | 142 1 23,00 46,90 140
1825 | 245 | 147 | 2 35,90 O vesicass
14,50 | 245 | 147 2 29,20 45,70~ 145
14,75 | 245 | 147 2 35,90
15,00 | 245 | 147 2 28,90 48,30 150
15,25 | 251 153 2 35,90
15,50 | 251 153 2 28,10 47,50 ~ 155
15,75 | 251 153 2 36,30
16,00 | 251 153 2 30,20 49,20 160
16,25 | 257 | 159 2 40,80
16,50 | 257 | 159 2 31,70 49,50 165
16,75 | 257 | 159 2 39,10
17,00 | 257 | 159 2 31,40 56,00 170
17,25 | 263 | 165 2 44,40
17,50 | 263 | 165 2 35,90 53,70 = 175
17,75 | 263 | 165 2 44,20
18,00 | 263 | 165 2 35,70 58,50 = 180
18,25 | 269 | 171 2 52,60
18,50 | 269 | 171 2 39,90 53,70 = 185
18,75 | 269 | 171 2 50,40
19,00 | 269 | 171 2 39,20 66,20 190
19,25 | 275 | 177 2 55,30
19,50 | 275 177 2 45,40 65,80 195
19,75 | 275 | 177 2 61,80
20,00 | 275 177 2 43,00 70,60 ~ 200
20,50 | 282 | 184 2 54,10 69,70 205
21,00 | 282 | 184 2 49,20 83,20 210
21,50 | 289 | 191 2 58,50
21,75 | 289 | 191 2 78,20
22,00 | 289 | 191 2 53,70 92,30 220
22,50 | 296 | 198 2 59,60
23,00 | 296 | 198 2 55,80
23,50 | 319 | 198 3 68,00
24,00 | 327 | 206 3 68,60 117,00 240
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MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Spiralborr DIN 1870, extra lang, rad 1

- med Morsekona, hégerskérande
- <@16,0mm fasnitrerad
- > @ 16,0mm angbehandlad

Spiralborr DIN 1870, extra lang, rad 2

- med Morsekona, hégerskérande
- <@16,0mm fasnitrerad
- > @ 16,0mm angbehandlad

b= WTL b= WTL
10xD 10xD
1
;
L
|
<J130° <J130°
HSS HSS
PG T2 PG T2
Bestallnings nr Bestallnings nr
do | L[ b | 10305... d | L1 Lk 10315..
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
10,0 | 285 | 185 1 36,50 100 10,0 | 360 | 235 1 52,40 = 100
10,5 | 285 | 185 1 44,40 = 105 10,5 | 360 | 235 1 65,80 | 105
11,0 | 300 | 195 1 42,60 110 11,0 | 375 | 250 1 60,00 = 110
11,5 300 195 1 4480 115 11,5 375 250 1 64,00 115
12,0 | 310 205 1 47,50 © 120 12,0 | 395 260 1 73,00 120
12,5 310 205 1 49,00 125 13,0 | 395 260 1 76,50 130
13,0 | 310 | 205 1 49,50 © 130 13,5 | 410 | 275 1 81,60 135
13,5 325 220 1 57,10 135 14,0 | 410 275 1 81,60 140
14,0 | 325 220 1 55,50 140 14,5 | 425 275 2 82,20 145
145 | 340 | 220 2 57,50 | 145 15,0 | 425 | 275 2 82,80 | 150
15,0 | 340 220 2 60,50 = 150 15,5 | 445 295 2 86,20 155
155 | 355 | 230 2 66,20 | 155 16,0 | 445 | 295 2 85,00 160
16,0 | 355 | 230 2 63,50 160 16,5 | 445 | 295 2 96,90 165
16,5 | 355 | 230 2 64,00 | 165 17,0 | 445 | 295 2 91,20 170
17,0 | 355 | 230 2 65,10 = 170 17,5 | 465 | 310 2 98,60 175
17,5 | 370 | 245 2 68,60 | 175 18,0 | 465 | 310 2 102,00 180
18,0 | 370 | 245 2 70,60 ~ 180 18,5 | 465 | 310 2 110,00 = 185
18,5 | 370 | 245 2 78,20 185 19,0 | 465 | 310 2 112,00 190
19,0 | 370 | 245 2 79,90 © 190 19,5 | 490 | 325 2 128,00 = 195
19,5 | 385 | 260 2 86,20 | 195 20,0 | 490 | 325 2 127,00 200
20,0 | 385 | 260 2 91,20 ~ 200 21,0 | 490 | 325 2 136,00 = 210
21,0 | 385 | 260 2 105,00 = 210 22,0 | 515 | 345 2 163,00 = 220
22,0 | 405 | 270 2 110,00 = 220 230 | 515 | 345 2 165,00 ~ 230
23,0 | 405 | 270 2 130,00 = 230 24,0 | 555 | 365 3 184,00 240
24,0 | 440 | 290 3 144,00 ~ 240 250 | 555 | 365 3 186,00 = 250
25,0 | 440 | 290 3 146,00 = 250 26,0 | 555 | 365 3 219,00 260
26,0 | 440 | 290 3 159,00 = 260 28,0 | 580 | 385 3 254,00~ 280
28,0 | 460 | 305 3 184,00 280 30,0 | 580 | 385 3 294,00 300
30,0 | 460 | 305 3 212,00 = 300
Stal °
stal b Rostfritt o
Rostfritt © Gjutjarn ©
Gjutjarn o Icke-jarn metaller °
Icke-jarn metaller °

Varmebesténdiga legeringar

Varmebesténdiga legeringar

9 Ve sida 49

9 Ve sida 49
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MASTERTOOL HSS-borr

PERFORMANCE /4

NC-borr industrinorm

- med cylindriskt skaft och spiralformade spankanaler - skaft-@ = borr-@ - Obs: endast avsedd fér centrering!
- spetsvinkel 120° resp. 90° - skarmaterial: HSS resp. -HSS-TiN
NC-A NC-A NC-A NC-A
blank TiN blank TiN
= |
dy
<J120° <J120° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS
[PG| T2 |[PG] T2 |[PG] T2 |[PG] T2
Bestéllnings nr  Bestéllnings nr  Bestéllnings nr  Bestéllnings nr
d. | L | 10510 ... 10512... 10520... 10522...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
3 46 | 12,0 6,30 030 9,14 030 6,30 030 9,14 030
4 55 | 12,0 6,40 040 9,36 040 6,40 040 9,36 040
5 62 | 14,0 6,69 050 9,74 050 6,69 050 9,74 050
6 66 | 16,0 6,86 060 9,89 060 6,86 060 9,89 060
8 79 | 21,0 11,50 080 16,70 080 11,50 080 16,70 080
10 89 | 250 12,80 100 18,40 100 12,80 100 18,40 100
12 | 102 | 30,0 18,50 120 27,00 120 18,50 120 27,00 120
16 115 | 37,5 24,30 160 35,30 160 24,30 160 35,30 160
20 | 131 | 450 39,10 | 200 56,80 200 39,10 | 200 56,80 200
- med spanyta lik DIN 1835 B - skaft-@ = borr-@ - Obs: endast avsedd for centrering!
- spetsvinkel 120° resp. 90° - skérmaterial: HSS resp. HSS-TiN
NC-A NC-A NC-A NC-A
blank TiN blank TiN

dy
<J120° <J120° <] 90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
[PG] T |[pG] T2 J[pG] T2 |[PG] T2 |
Bestallnings nr  Bestéllnings nr  Bestallnings nr  Bestélinings nr
d. | L | 10511 ... 10513... 10521 ... 10523 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 66 | 7,0 7,05 060 9,83 060 7,05 060 9,83 060
8 79 9,0 9,91 080 14,00 080 9,91 080 14,00 080
10 89 | 11,5 11,10 100 15,50 100 11,10 100 15,50 100
12 | 102 | 14,0 15,40 120 22,00 120 15,40 120 22,00 120
16 115 | 18,0 20,20 160 28,80 160 20,20 160 28,80 160
20 | 131 | 230 28,80 200 41,90 200 28,80 200 41,90 200
stal 15-35 25-55 15-35 25-55
Rostfritt 10-15 20-25 10-15 20-25
Gjutjarn 20-35 30-55 20-35 30-55
Icke-jérn metaller 50-70 65-85 50-70 65-85
Véarmebesténdiga legeringar
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PERFORMANCE /4

NC-borr industrinorm lang

- med spanyta lik DIN 1835 B - skaft-@ = borr-@ - Obs: endast avsedd fér centrering!

- spetsvinkel 120° resp. 90° - skarmaterial: HSS resp. HSS-TiN
NC-A NC-A NC-A NC-A
blank TiN blank TiN

eﬂﬁ

<J120° <J120° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS
[PG] T2 |[Pa] T2 |[PG] T2 [[pG] T2 |
Bestéllnings nr  Bestéllnings nr  Bestéllnings nr  Bestéllnings nr
d. | L | 10530 ... 10532... 10526 ... 10528 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 93 | 70 8,65 060 12,30 060 8,65 060 12,30 060
8 17 | 9,0 13,50 080 19,40 080 13,50 080 19,40 080
10 | 133 | 115 14,80 100 21,30 100 14,80 100 21,30 100
12 | 151 | 14,0 17,70 120 2520 120 17,70 120 2520 120
16 | 178 | 18,0 27,00 © 160 39,00 160 27,00 © 160 39,00 160
20 | 205 | 23,0 37,50 200 54,90 200 37,50 200 54,90 200
Stal 15-35 25-55 15-35 25-55
Rostfritt 10-15 20-25 10-15 20-25
Gjutjarn 20-35 30-55 20-35 30-55
Icke-jarn metaller 50-70 65-85 50-70 65-85
Varmebesténdiga legeringar
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NC-borr industrinorm, lang

- med cylindriskt skaft och spiralformade spankanaler
- spetsvinkel 90°

- skaft-@ = borr-@

- skérmaterial: HSS

- Obs: endast avsedd fér centrering!

Centrerborr DIN 333, form B

- med skyddsférsankning 120°

NC-A
blank
dq
<] 90°
HSS
PG T2
Bestallnings nr
d1 hé |1 I2 10 525 T
mm | mm | mm EUR
6,35 | 105 17 10,60 = 025
8,00 | 118 | 21 19,50 030
9,52 | 132 25 19,80 © 040
12,70 | 159 | 30 28,10 050
15,87 | 186 | 37 24,50 ~ 060
19,05 | 213 | 45 56,40 075
Stal 15-35
Rostfritt 10-15
Gjutjarn 20-35
Icke-jarn metaller 50-70

ZB ZB
blank blank
da |,
120°
%”7-’
d4
T
dy
hoger vanster
<]118° <J118°
HSS HSS
PG T2 | [Pq] T2 \
Bestallnings nr Bestallnings nr
d | d|dwl| | 10 480 ... 10 485 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
1,00 | 40 | 2,12 | 355 6,46 = 100 14,70 = 100
1,25 | 50 | 2,65 | 40,0 7,31 125 17,30 | 125
1,60 | 63 | 3,35 | 45,0 6,76 = 160 18,10 = 160
2,00 | 80 | 425 | 500 7,31 200 19,30 200
2,50 | 10,0 | 530 | 56,0 8,93 = 250 19,60 250
3,15 | 11,2 | 6,70 | 62,0 13,00 315 26,60 315
4,00 | 14,0 | 850 | 69,0 16,70 = 400 29,10 = 400
5,00 | 18,0 | 10,60 | 77,0 21,40 500 31,20 500
Stal 15-35 15-35
Rostfritt 10-15 10-15
Gjutjarn 20-35 20-35
Icke-jarn metaller 50-70 50-70

Vérmebestandiga legeringar

Véarmebesténdiga legeringar
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MASTERTO0L HSS horr
E— P ERFORMANCE /4
Centrerborr DIN 333, form A
- spiralformad
ZB ZB ZB ZB
blank TiN blank blank
med anlégg-
ningsyta
o &y S
60"< 7_'-
d =
!
do
héger héger vénster héger
<]118° <]118° <]118° <]118°
HSS HSS HSS HSS-E
[PG] T |[pa] T2 |[pG] T2 |[PG] T2 |
Bestéllnings nr  Bestéllnings nr  Bestéllnings nr  Bestéllnings nr
d | d, | | 1, s 10 415 ... 10 425 ... 10435 ... 10445 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,50 | 3,15 | 250 | 08 4,75 050 " 11,20 050 " 6,46 050 "
0,80 | 315 | 250 | 1,1 4,57 080 " 10,80 080 " 6,35 080 "
1,00 | 315 | 315 | 13 4,15 100 9,94 100 5,74 100
1,25 | 3,15 | 315 | 16 4,75 125 11,30 125 6,76 125
1,60 | 400 | 355 | 20 3,81 160 9,07 160 5,92 160
1,60 | 400 | 355 | 20 | 325 511 160
2,00 | 500 | 400 | 25 | 420 523 200
2,00 | 500 | 400 | 25 4,06 200 9,67 200 6,63 200
2,50 | 6,30 | 450 | 31 5,35 6,06 250
250 | 6,30 | 450 | 31 4,71 250 11,20 250 7,18 250
3,15 | 800 | 500 | 39 | 69 7,96 315
3,15 | 800 | 500 | 39 6,06 315 14,20 315 9,07 315
4,00 | 10,00 | 560 | 50 | 840 11,60 400
4,00 | 10,00 | 56,0 | 5,0 9,50 400 22,30 400 12,20 400
5,00 | 1250 | 630 | 63 | 10,95 17,00 ~ 500
5,00 | 1250 | 630 | 63 13,70 500 32,00 500 18,90 500
6,30 | 16,00 | 71,0 | 80 | 14,00 28,50 = 630
6,30 | 16,00 | 71,0 | 8,0 20,30 630 47,60 630 27,90 630
Stal 15-35 25-55 15-35 15-35
Rostfritt 10-15 20-25 10-15 10-15
Gjutjarn 20-35 30-55 20-35 20-35
Icke-jérn metaller 50-70 65-85 50-70 50-70

Varmebesténdiga legeringar

1) endast ena &nden anvéndbar
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E— P ERFORMANCE /4
Centrerborr DIN 333, form R
- spiralformad
ZB ZB ZB
blank blank blank
med anlégg-
‘ ningsyta
oL
oD 5
i _
d4
Sy
dy
héger vanster héger
<]118° <]118° <]118°
HSS HSS HSS-E
PG| T |[pG] T2 J[PG] T2 |
Bestéllnings nr  Bestéllnings nr  Bestallnings nr
d |d,| 1, | R | s 10 455 ... 10 475 ... 10 465 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,50 | 3,15 | 250 | 2,00 4,75 050 "
0,80 | 3,15 | 250 | 2,50 4,57 080 " 9,07 080 "
1,00 | 3,15 | 315 | 290 4,09 100 7,08 100
1,25 | 3,15 | 31,5 | 315 4,66 125 8,50 125
1,60 | 400 | 355 | 4,00 3,81 160 6,92 160
1,60 | 400 | 355 | 400 | 3,25 511 160
2,00 | 500 | 40,0 | 500 | 420 523 200
2,00 | 500 | 40,0 | 5,00 4,06 200 7,08 200
2,50 | 6,30 | 450 | 6,30 | 535 6,06 250
2,50 | 6,30 | 450 | 6,30 4,71 250 7,31 250
3,15 | 8,00 | 50,0 | 8,00 | 695 7,79 315
3,15 | 8,00 | 50,0 | 8,00 6,06 315 10,10 315
4,00 | 10,00 | 56,0 | 10,00 | 8,40 11,90 400
4,00 | 10,00 | 56,0 | 10,00 8,81 400 14,70 400
5,00 | 12,50 | 63,0 | 12,50 | 10,95 17,00 500
5,00 | 12,50 | 63,0 | 12,50 13,40 500 21,60 500
6,30 | 16,00 | 71,0 | 16,00 | 14,00 28,50 = 630
6,30 | 16,00 | 71,0 | 16,00 20,30 630
Stal 15-35 15-35 15-35
Rostfritt 10-15 10-15 10-15
Gjutjarn 20-35 20-35 20-35
Icke-jérn metaller 50-70 50-70 50-70

Varmebesténdiga legeringar

1) endast ena &nden anvéndbar
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Upprymmare (spiralforsankare) Upprymmare (spiralforsankare)
- hogerskérande - hogerskérande
- med cylindriskt skaft, DIN 344 - med Morsekona, DIN 344

MK
dy
—>d1
<J120°
HSS
PGl T2 |
d1 h8 |1 I2 dOz d1 h8 |1 I2 dOz MK
mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm EUR
380 | 96 64 2,8 10,00 | 168 | 87 7,0 1 25,40
4,00 | 96 64 2,8 10,75 | 175 | 94 77 1 30,60
4,80 | 108 | 74 35 11,00 | 175 | 94 7,7 1 27,20
500 | 108 | 74 35 11,75 | 182 | 101 | 84 1 30,60
580 | 116 80 42 12,00 | 182 | 101 8,4 1 27,20
6,00 | 116 80 42 12,75 | 182 | 101 9,1 1 33,40
6,80 | 133 93 49 13,00 | 182 | 101 9,1 1 29,80
7,00 | 133 | 93 49 13,75 | 189 | 108 | 98 1 33,70
7,80 | 142 100 56 14,00 | 189 108 9,8 1 30,30
8,00 | 142 | 100 | 56 14,75 | 212 | 114 | 105 2 37,80
880 | 151 | 107 | 63 15,00 | 212 | 114 | 105 2 33,70
9,00 | 151 | 107 | 63 15,75 | 218 | 120 | 11,2 2 39,20
980 | 162 | 116 | 7.0 16,00 | 218 | 120 | 11,2 2 35,10
1000 | 162 | 116 | 70 16,75 | 223 | 125 | 11,9 2 41,80
10,75 | 173 125 77 17,00 | 223 125 | 11,9 2 37,20
1100 | 173 | 125 | 77 17,75 | 228 | 130 | 12,6 2 42,90
’ ’ 18,00 | 228 | 130 | 12,6 2 37,80
11,75 | 184 | 134 | 84 i ' '
1200 | 184 | 134 | 84 18,70 | 233 | 135 | 133 2 43,20
’ ’ 19,00 | 233 | 135 | 133 2 42,60
19,70 | 238 | 140 | 14,0 2 43,20
Stal 15-35 20,00 | 238 | 140 | 14,0 2 42,60
Rostfritt 10-15 20,70 | 243 | 145 | 14,6 2 50,40
P 21,00 | 243 | 145 | 14,6 2 49,80
Gjutjam 20385 | 5170 | 28 | 150 | 153 | 2 51,00
Icke-|arn metaller 50-80 22,00 248 150 15,3 2 50,20
Varmebestandiga legeringar 14-28 22,70 | 253 | 155 | 16,0 2 56,30
23,00 | 253 | 155 | 16,0 2 55,60
23,70 | 281 | 160 | 16,6 3 58,70
24,00 | 281 | 160 | 16,6 3 57,50
24,70 | 281 | 160 | 17,3 3 62,40
25,00 | 281 | 160 | 17,3 3 61,40
25,70 | 286 | 165 | 18,0 3 65,40
26,00 | 286 | 165 | 18,0 3 64,50
26,70 | 291 | 170 | 18,6 3 76,30
27,00 | 291 170 | 18,6 3 74,80
27,70 | 291 | 170 | 19,3 3 77,00
28,00 | 291 | 170 | 19,3 3 75,70
28,70 | 296 | 175 | 20,0 3 84,30
29,00 | 296 | 175 | 20,0 3 83,50
29,70 | 296 | 175 | 20,5 3 87,70
30,00 | 296 | 175 | 20,5 3 86,50
Stal 15-35
Rostfritt 10-15
Gjutjarn 20-35
Icke-jarn metaller 50-80
Véarmebestandiga legeringar 14-28
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HSS-borr

PERFORMANCE /4

Flerstegshorr, DIN 8378

- med cylindriskt skaft, hdgerskarande

- skarmaterial: HSS
- forsénkningsvinkel 90°

- for gangkérnhal enligt DIN 336, tabell 1 med frisankning 90° samt for
genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - medel -

Stegborr, industrinorm, totallangd enligt

DIN 1897

- med cylindriskt skaft, hdgerskéra
- skdrmaterial: HSS
- forsankningsvinkel 90°

nde

- forgangkarnhal enligt DIN 336, tabell 1 med frisédnkning 90° samt forgenomgaende

hal enligt DIN EN 20273 - medel -

1E 1E SB
DIN 8378 DIN 8378 blank
G dp
90° o
PR
118°
<J118°
HSS
PG T2
Bestéllnings nr
o do [ do | L | L] . Ao | o [ L [ L | 10320...
for ganga mm mm mm mm mm for ganga mm mm mm mm mm EUR
M3 2,5 34 70 8,38 39 M3 2,5 34 52 8,8 20 10,40 = 030
M4 33 45 80 11,4 47 M4 33 45 58 11,4 24 10,50 040
M5 42 55 93 13,6 57 M5 42 55 66 13,6 28 11,30 = 050
M6 5,0 6,6 101 | 16,5 63 M6 5,0 6,6 70 16,5 31 12,20 060
M8 6,8 9,0 125 | 21,0 81 M8 6,8 9,0 84 21,0 40 14,00 = 080
M10 85 11,0 | 142 | 255 94 M10 85 11,0 95 255 47 18,10 ~ 100
M12 10,2 | 135 | 160 | 30,0 | 108 M12 10,2 | 135 | 107 | 30,0 54 23,30 = 120
- Fint utférande - fint utférande
- for genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - fin - - for genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - fin -
med férsdnkning for skruvskalle 90° med 90° skruvskalleférsénkning
DIN 8374 DiN 8374
<J118° <J118°
HSS HSS
PG T2
Bestéllnings nr
N A | s |1, , Iy N Qg | o | l, ly 10330...
for génga mm mm mm mm mm for génga mm mm mm mm mm EUR
M3 3,2 6,0 93 9 57 M3 3,2 6,0 66 9 28 12,20 = 030
M4 43 8,0 117 11 75 M4 43 8,0 79 11 37 13,60 040
M5 53 | 10,0 | 133 13 87 M5 53 | 10,0 89 13 43 17,10~ 050
Mé 64 | 11,5 | 142 15 94 M6 64 | 115 95 15 47 18,90 060
M8 84 | 150 | 169 19 114 M8 84 | 150 | 111 19 56 22,20 = 080
M10 10,5 | 190 | 198 23 135 M10 10,5 | 19,0 | 127 23 64 32,90 100
Stal 10-30 Stal 10-30
Rostfritt 10-15 Rostfritt 10-15
Gjutjarn 20-35 Gjutjarn 20-35
Icke-jarn metaller 50-70 Icke-jérn metaller 50-70

Varmebesténdiga legeringar

Varmebesténdiga legeringar
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Flerstegshorr, DIN 8376 Stegborr, industrinorm, totallangd enligt
- med cylindriskt skaft, hdgerskarande - med cylindriskt skaft, hdgerskarande
- Skérmaterial: HSS - skdrmaterial HSS
- medel utférande - utférande medel
- forsankningsvinkel 180° - forsankningsvinkel 180°
- for genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - medel - - for genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - medel -
och skruvskalleférsankningar enligt DIN 974-1 - rad 1 - och skruvskalleférsankningar enligt DIN 974-1 - rad 1 -
= = =
DIN 8376 DIN 8376 blank
. do

118 118
<J118° <]118°
HSS HSS
PG T2
Bestallnings nr
A d d | I I _— d d | | I 10 340....
for ganga rr;r:mg nir;la m}n mzm mam for ganga rr;r:? nir;le m}n mzm mam EUR
M3 34 6 93 9 57 M3 34 6 66 9 28 11,60 030
M4 45 8 117 11 75 M4 45 8 79 11 37 13,20 040
M5 55 10 133 13 87 M5 55 10 89 13 43 16,30 = 050
M6 6,6 11 142 15 94 M6 6,6 11 95 15 47 18,70 060
M8 9,0 15 169 19 114 M8 9,0 15 111 19 56 24,00 © 080
M10 11,0 18 191 23 130 M10 11,0 18 123 23 62 35,80 100
Stal 10-30 Stal 10-30
Rostfritt 10-15 Rostfritt 10-15
Gjutjarn 20-35 Gjutjarn 20-35
Icke-jarn metaller 50-70 Icke-jarn metaller 50-70
Véarmebesténdiga legeringar Vérmebesténdiga legeringar
1) d, &j enligt DIN 974-1 1) d, &j enligt DIN 974-1
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HSS-borr

PERFORMANCE /4

Flerstegsborr, DIN 8377

- med Morsekona, hégerskarande

- skdrmaterial HSS

- utférande medel

- forsankningsvinkel 180°

- for genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - medel -
och skruvskalleférsankningar enligt DIN 974-1 - rad 1 -

<]118°
HSS
_— de | d I, I, I,

for ganga mm | mm | mm | mm | mm MK EUR

M5 55 10 | 168 | 13 87 1 38,00

M6 6,6 11 175 | 15 94 1 38,50

M8 9,0 15 | 212 | 19 | 114 2 50,60

M10 110 | 18 | 228 | 23 | 130 2 67,70

M12 135 | 20 | 238 | 27 | 140 2 82,00

M14 155 | 24 | 281 3 160 3 105,00

M16 175 | 26 | 286 | 35 | 165 3 125,00

M18 200 | 30 | 2% | 39 | 175 3 144,00

M20 220 | 33 | 334 | 43 | 185 4 168,00
Stal 10-30
Rostfritt 10-15
Gjutjarn 20-35
Icke-jarn metaller 50-70
Varmebesténdiga legeringar
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Stegborr for centreringar, industrinorm

- cylindriskt skaft med spannyta, hdgerskarande

- skarmaterial HSS

- forsénkningsvinkel 60°

- specialborr for borming av gangkarnhal med centrering, forsankningsvinkel 60°, enligt DIN 332, blad 2, form D.

e H

90° 6o —\>,
e, -
)

. d
11{ | d4

fﬁr gﬁnga d1 hg d2 h7 d4 s |1 |2 |8 IG
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm

M4 33 8,0 43 | 6,75 | 63 110 | 23 1,60

M5 42 | 10,0 | 53 | 845 | 67 130 | 27 | 215

M6 50 | 125 | 64 | 1045 | 71 16,0 | 33 | 290

M8 68 | 140 | 84 | 1250 | 88 195 | 41 3,50

M10 85 | 160 | 105 | 1485 | 94 | 230 | 47 | 470

M12 10,2 | 20,0 | 13,0 | 1845 | 105 | 28,0 | 59 | 6,50

M16 14,0 | 250 | 17,0 | 2340 | 132 | 330 | 67 | 830

M20 17,5 | 3156 | 21,0 | 2935 | 145 | 380 | 77 | 10,35

M24 21,0 | 40,0 | 250 | 36,50 | 160 | 450 | 90 | 12,00
Stal 10-30
Rostfritt 10-15
Gjutjarn 20-35
Icke-jérn metaller 50-70
Varmebesténdiga legeringar
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Materialexempel for WNT skardatatabell

Index Material (N/:?nlzlﬁssth:;c) 'r\fj;ﬁrrgzl; Materialbeteckning ’\rfjr‘r?rﬁr. Materialbeteckning wjrfrﬁz‘r. Materialbeteckning
1.1 | Almént konstruktionsstal < 800 N/mm? 1.0037 |St37-2 1.0570 |St52-3 1.0060 |St60-2
1.2 | Automatstal < 800 N/mm? 1.0718 |9 SMnPb 28 1.0727 |45S 20 1.0757 |46 SPb2
1.3 | Siitthérdningsstal, olegerat < 800 N/mm? 1.0401 |C 15 1.0481 |17 Mn 4 1.1141 |Ck 15
1.4 | Sitthérdningsstal, legerat <1000 N/mm? 1.7331 |16 MnCr 5 1.7015 |13Cr3 1.5919 |15CrNi 6
1.5 | Glodgat stal, olegerat < 850 N/mm2 1.0503 [C 45 1.1191 |Ck 45 1.0535 |C 55
1.6 | Glodgat stél, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 |C 60 1.1221 |Ck 60 1.0540 |C 50
1.7 | Glodgat stal legerat < 800 N/mm2 1.5131 |50 MnSi 4 1.7030 |28 Cr4 1.7225 |42 CrMo 4
P 1.8 | Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755 |31 NiCr 14 1.7033 |34Cr4 1.3565 |48 CrMo 4
1.9 | Gjutstal < 850 N/mm? 0.9650 |G-X 260 Cr 27 1.6750 |GS-20 NiCrMo 3 7 1.6582 |GS-34 CrNiMo 6
1.10 | Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 |34 CrAl 6 1.8507 |34 AlMo 5 1.8509 |41 CrAIMo 7
1.11 | Nitrerhérdat stal <1200 N/mm? 1.8515 |31 CrMo 12 1.8523 |39 CrMoV 19 3 1.8550 |34 CrAINi 7
1.12 | Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 |100 Cr6 (W3) 1.3543 | X192 CrMo 17 1.3520 |100 CrMn 6
1.13 | Fjaderstal < 1200 N/mm? 1.5026 |55Si7 1.7176 |55Cr3 1.7701 |51 CrMoV 4
1.14 | Snabt < 1300 N/mm? 1.3344 |S6-5-3 1.3255 |S 18-1-2-5 1.3294 |PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 | Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 |40 CrMnMoS 8 6 1.2379 |X 155 CrVMo 12 1 1.2316 |X36 CrMo 16
1.16 | Verktygsstal for varmformning < 1300 N/mm? 1.2343 |X 38 CrMoV 51 1.2567 |X30 WCrV 53 1.2744 |57 NiCrMov 7 7
2.1 | Rostfritt stalgods, med svaveltillsats < 850 N/mm? 1.3941 |G-X4CrNi 1813 1.4027 |G-X20Cr 14 1.4107 |G-X8 CrNi 12
2.2 | Rostfritt stal, ferritiskt < 750 N/mm? 1.4510 |X3CrTi17 1.4528 |X 105 CrCoMo 18 2 1.4016 |X6Cri17
2.3 | Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 1.4034 |X46Cr13 1.4116 |X 50 CrMoV 15 1.4106 |X2CrMoSiS 182 1
M 2.4 | Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 1.4313 |X3CrNi134 1.4028 |X 30 Cr 13 1.4104 |X 14 CrMoS 17
2.5 | Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt < 850 N/mm? 1.4460 |X 8 CrNiMo 27 5 1.4821 |X 20 CrNiSi 25 4 1.4462 | X2 CrNiMoN 2253
2.6 | Rostfritt stal, austenitiskt < 750 N/mm? 1.4301 |X5CrNi18 10 1.4571 | X6 CrNiMoTi 17122 | 1.4449 |X3CrNiMo 18123
2.7 | Varmebesténdigt stal <1100 N/mm? 1.4747 |X 80 CrNiSi 20 1.4876 |X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 |X 10 NiCrAITi 32 21
3.1 | Nodulart gjutjam 100-350 N/mm? 0.6010 |GG-10 0.6025 |GG-25
3.2 | Nodulirt gjutjéim 300-500 N/mm? | 0.6030 |GG-30 0.6045 |GG-45
3.3 | Perlitiskt gjutjam 300-500 N/mm? 0.7040 |GGG-40 0.7050 |GGG-50
K 3.4 | Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 |GGG-60 0.7080 |GGG-80
3.5 | Vitjam 270-450 Nmm? | 0.8035 |GTW-35 0.8045 |GTW-45
3.6 | Vitjam 500-650 N/mm* | 0.8055 |GTW-55 0.8065 |GTW-65
3.7 | Aducergods 300-450 N/mm? 0.8135 |GTS-35 0.8145 |GTS-45
3.8 | Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 |GTS-55 0.8170 |GTS-70
4.1 | Aluminium (olegerat, liglegerat) < 350 N/mm? 3.0255 |AI99,5 3.3308 |AI99,9Mg0,5 3.0256 |E-AlH
4.2 | Aluminiumlegeringar < 0,5% Si < 500 N/mm? 3.0515 |AIMn1 3.1355 |AICuMg2 3.3315 |AlMg1
4.3 | Aluminiumlegeringar 0,5 - 10% Si <400 N/mm? 3.2315 |AIMgSit 3.2373 |G-AISi9Mg 3.2134 |G-AISi5CuiMg
4.4 | Aluminiumlegeringar 10-15% Si < 400 N/mm? 3.2581 |G-AlSi12 3.2583 |G-AlSi12(Cu)
4.5 | Aluminiumlegeringar > 15% Si <400 N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 | Koppar (olegerat, liglegerat) < 350 N/mm2 2.0060 |E-Cu57 2.0090 |SF-Cu 2.1522 |CuSI2Mn
4.7 | Koppar - sega legeringar < 700 N/mm? 2.0205 |CuZn0,5 2.1160 |CuPb1P 2.1366 |CuMn5
4.8 | Koppar - speci ingar <200 HB 2.0916 |CuAl5 2.1525 |CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 | Koppar - speciallegeringar <300 HB 2.0978 |CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 4.10 | Koppar - speciallegeringar > 300 HB 2.1247 |CuBe2F125 Ampco M-4
4.11 | Massing kortspa brons, réd <600 N/mm? 2.0331 |Cuzn36Pb1,5 2.0380 |CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 |CuZn44Pb2
4,12 | Méssing la < 600 N/mm? 2.0335 |CuZn36 (Ms63) 2.1293 |CuCrZr 2.1080 |CuSn6Zn6
4,13 | Termoplast PP |Hostalen PVC | Makrolon, Novodur Acrylglas
4,14 | Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15 | Fiberforstarka plaster GFK* CFK** AFK***
4,16 | Magnesium och < 850 N/mm? 3.5200 |MgMn2 3.5612 |MgAl6Zn1 3.5812 |MgAI8Zn1
4.17 | Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18 | Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19 lybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS
5.1 | Ren nickel 1.3911 |RNi24 1.3927 |RNi8 1.3926 |RNi12
5.2 | Nickellegeringar 1.3912 |Ni36 (Invar) 1.3924 |Nis4 1.3921 |Ni49
5.3 | Nickellegeringar < 850 N/mm? 2.4360 |NiCu30Fe 2.4375 |NiCu30Al 2.4858 |NiCr21Mo
5.4 | Nickel-kromlegeringar 2.4886 |SG-NiMo16CrieW 2.4610 |NiMo16Cr16Ti Hastelloy C-276
5.5 | Nickellegeringar <1300 N/mm? 2.4632 |NiCr20Co18Ti 2.4631 |[NiCr20TiAl 2.4640 |NiCr15Fe
S 5.6 | Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 |CoCr20Ni15Mo 2.4964 |CoCr20W15Ni 2.4989 |CoCr20Niw
5.7 | Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 1.4718 |X45CrSi93 1.4747 |X 80 CrNiSi 20 1.4980 |X5 NiCrTi 2615
5.8 | Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 2.4806 |SG-NiCr20Nb, Inconel 82| 2.4851 |NiCr23Fe, Inconel 601 | 2.4667 |SG-NiCr19NbMoTi
5.9 | Rentitan <900 N/mm? 3.7025 |Ti99,8 3.7034 |Ti99,7 3.7064 |Ti99,5
5.10 | Titanlegeringar < 700 N/mm? 3.7114 |TiAI5Sn2 3.7174 |TiAl6V6Sn2 3.7124 |TiCu2
5.11 | Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164 |TiAl5V4 3.7144 |TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154 |TiAl6Zr5
6.1 <45HRc
6.2 46-55HRc
H | 6.3 | Hardatsta 56-60 HRc
6.4 61-65 HRc
6.5 65-70 HRc
*Glasfiberforstarkt **Kolfiberférstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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Anvandningstabell for borrning

Borrdjup 3 x D
Typ VX-TIN Typ UNI-TIN Typ N typ rostfritt Typ WNX Typ WNX-TiN Typ WT Typ WT-TiN
10122 .. 10107 ... 10105... 10130 ... 10106 ... 10120... 10109 ... 10110...
v v v v v v v v
Index | miny | F lmminy| ' {mmin)| B lmminy] B {muming] B {eming| B {gmin)| B {wming| F
1.1 33-38 | 56 | 33-38 | 56 | 22-27 | 56 22-27 | 56 | 33-38 | 56 | 30-35 5 35-45 5
1.2 40-44 6 40-44 6 26-34 | 56 22-30 | 56 | 3844 | 56 | 30-35 5 35-45 5
1.3 44 6 44 6 30 6 36 6 30 6 44 4 36 4 44 4
1.4 18-22 | 34 | 1822 | 34 18-32 | 3-4 | 1518 | 34 | 1822 | 34 | 1520 | 3-4 | 1822 | 34
1.5 40-44 6 40-44 6 25 5 25 5 44 5-6 40 5 44 5
1.6 26 5 26 5 16 5 20 5 38 4 35 4 38 4
1.7 27 4 27 4 18 4 27 4 20 4 27 4
1.8 22 3 22 3 15 3 22 3 16 3 22 3
1.9 20 4 20 4 18 4 20 4 16 3 18 3
1.10 22 4 22 4 20 4 18 4 22 4 16 4 22 4
1.11 16 3 16 3 15 3 13 4 18 3 12 3 18 3
1.12 20 4 20 4 16 4 18 4 22 4 15 4 17 4
1.13 9 2 9 2 12 2 6 2 9 2 8 2 9 2
1.14 13 3 13 3 12 3 14 3 12 3 15 3
115 | 1520 | 3-4 | 1520 | 3-4 | 12-16 | 3-4 13-18 | 34 | 1419 | 34 | 12115 | 34 | 1419 | 34
116 | 1520 | 3-4 | 1520 | 34 | 12-16 | 3-4 1318 | 3-4 | 1419 | 34 | 1215 | 34 | 1419 | 34
21 | 20 4 20 4 18 4 13 4 15 4 16 4 18 4
22 | 18 4 18 4 15 4 11 4 13 4 14 4 15 4
23 | 18 4 18 4 14 3 12 4 14 4 15 3 17 3
24 | 18 4 18 4 11 4 13 4 14 3 15 3
2.5 15 &) 15 3 13 3 10 3 12 &) 13 3 15 3
26 | 16 3 16 3 12 3 9 3 11 3 12 3 14 3
2.7 12 &) 12 3 8 3 10 &) 11 3 13 3
3.1 45 6 45 6 34 6 3 6 45 6 35 6 40 6
3.2 40 6 40 6 26 6 28 6 40 6 30 6 35 6
3.3 40 6 40 6 25 6 21 6 33 6 30 6 33 6
3.4 30 6 30 6 20 6 17 6 27 6 25 6 27 6
3.5 42 6 42 6 26 6 45 6 21 6 33 6 30 6 36 6
3.6 35 6 35 6 23 6 32 18 6 31 6 28 6 34 6
3.7 32 6 32 6 22 6 24 6 35 6 26 6 30 6
3.8 30 6 30 6 21 6 23 6 28 6 24 6 28 6
41 70 7 70 7 90 7 70 7
42 | 10 7 70 7 90 7 70 7
4.3 85 7 85 7 80 7 50 7
44 70 7 70 7 70 6 50 6
4.5 70 6 70 6 70 6 50 6
4.6 88 5 88 5 40 5 60 5 88 5
4.7 44 5 44 5 38 4 40 4 44 4 38 5 40 5
48 | 50 4 50 4 48 4 36 4 42 4 38 4 40 4
49 45 4 45 4 43 4 35 4 38 4 25 4 32 4
410 | 40 4 40 4 37 4 32 4 35 4
411 77 5 77 5 36-40 4 77 5
4.12 44 5 44 5 40 5 40 ) 44 5
413 15 4 15 4 28 4 27 5
414 25 4 25 4 18 4 20 4 18 4 22 4 20 4 25 4
4.15
4.16 70 6 70 6 70 6
417
418 | 14 3 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
52 | 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1 7 1 8 1
5.4 8 1 8 1 7 1 8 1
5.5 8 2 8 2 7 1 8 1
5.6 8 2 8 2 8 2 10 2
5.7 10 2 10 2 7 2 6 2 8 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1 12 2 15 2
510 | 12 2 12 2 10 2 12 2 15 2
5.11 8 2 8 2 6 2 8 2 10 2
6.1 8 1 8 1 4 1 8 1
6.2 4 1
6.3
6.4
6.5
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Y V. = Skarhastighet (m/min.)
F = faktor for matningsval
'I;yg 1\/¥ '2I'LL T% \QggMK matningsriktvirde s. 51
v Vv
Index | vmin)| F | @mminy| F
11 | 2227 | 56 | 3035 | 5
12 | 26-34 | 56 | 30-40 | 5
1.3 30 6 36 6
14 | 1316 | 34 | 1520 | 34
15 | 25-34 | 5 | 3540 | 5
1.6 16 5 35 4
1.7 16 4 20 4
1.8 13 3 16 3
1.9 16 4 16 3
1.10 16 4 16 4
1.11 11 4 12 3
1.12 16 4 20 4
1.13 12 2 8 2
1.14 12 3 15 3
115 | 12-16 | 34 | 12-20 | 34
116 | 12-16 | 34 | 1220 | 34
2.1 12 4 16 4 Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omsténdig-
2.2 10 3 14 4 J'i\. heter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning,
2.3 11 3 15 3 material och maskintyp! De angivna vardena visar méjliga
2.4 10 3 14 3 skardata som maste okas eller minskas beroende pa
25 9 3 13 3 anvéndningsomradet!
2.6 8 3 12 3
2.7 7 3 11 3
3.1 30 6 35 6
3.2 25 6 30 6
33 25 6 30 6
34 20 6 25 6
35 26 6 30 6
3.6 23 6 28 6
3.7 22 6 26 6
3.8 21 6 24 6
41 70 7 z"i\. Vid borrning i sega material med risk for nypning bor urspaning
4.2 70 7 ske fr o m 2 4xD och skarhastigheten V_ minskas som foljer:
43 50 7 vid borrdjup > 4xD minskning med 10%, vid borrdjup
4.4 50 6 > 6xD med 15-20%.
45 45 5 Dessutom rekommenderas kylning med emulsion.
4.6 60 5
4.7 40 4 38 5
4.8 32 4 38 4
4.9 30 4 25 4
4.10 28 4
4.11
412 40 5
4.13 28 5
4.14 18 4 20 4
4.15
4.16 70 6
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3 7 1
5.4 7 1
5.5 7 1
5.6 8 2
5.7
5.8
5.9 10 2
5.10 10 2
5.1 6 2
6.1 6 1-2 4 1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Anvandningstabell for borrning

Borrdjup 5 x D
Typ VXTIN | Typ UNITIN TypN TypNTIN | typ rostfit TypW TypWTL | Typ WILTIN | Typ WTLTION
10124 .. 10171 ... 10152 ... 10165 ... 10175 ... 10161 ... 10168 ... 10170 ... 10172
v v v v v v v v v
Index | ming| F lmmin)| B |mmin)| B lgminy| B [owming| B {eming| B |emin)| B {ominy| B {@wming| F
11 | 33-38 | 56 | 33-38 | 56 | 2227 | 56 | 2632 | 56 30-35 | 5 | 3642 | 5 | 3642 | 6
12 | 4044 | 56 | 4044 | 56 | 26-34 | 56 | 32440 | 56 40 | 5 | 4248 | 5 | 4248 | 6
13 | 44 | 6 | 4 | 6 | 30 | 6 | 3% | 6 3% | 5 | 48 | 4 | 48 | 7
14 | 1822 | 34 | 1822 | 34 22 | 4 | 1628 | 34 15-20 | 3-4 | 2024 | 34 | 2024 | 45
15 | 4044 | 6 | 4044 | 6 | 25 | 5 | 3240 | 5 0 | 5 | 48 | 5 | 4 | 6
16 | 2 | 5 | 2 | 5 8 | 4 35 | 4 | 4 | 4 | 4 | 5
17 | 21 | 4 | 21 | 4 24 | 4 20 | 4 | 3 | 4 | 34 | 5
184 | 22 | 3 | 2 | 3 6 | 3 | 30 | 3 | 30 | 4
19 | 20 | 4 | 20 | 4 20 | 4 14 | 3 | 18 | 3 | 20 | 4
110 | 22 | 4 | 22 | 4 6 | 4 | 18 | 4 6 | 4 | 24 | 4 | 20 | 5
111 16 | 3 | 16 | 3 15 | 3 12 | 3 | 20 | 3 | 15 | 4
112 | 20 | 4 | 20 | 4 | 16 | 4 | 18 | 4 10 | 3 | 13 | 3| 15 | 4
13| 9 | 2 | 9 | 2 1 | 3
114 | 13 | 3 | 13 | 3 5 | 3 | 177 | 3| 17 | 4
115 | 1520 | 34 | 1520 | 34 | 1216 | 34 | 20 | 4 5 | 4 | 18 | 4 | 21 | 5
116 | 1520 | 34 | 1520 | 34 | 1216 | 34 | 20 | 4 12 | 3 | 14 | 3| 15 | 4
21 | 20 | 4 | 20 | 4 16 | 4 5 | 4 | 18 | 4 | 20 | 5
22 | 18 | 4 | 18 | 4 14 | 4 14 | 4 | 16 | 4 | 18 | 4
23 | 18 | 4 | 18 | 4 13 | 4 12 | 3 | 14 | 3 | 16 | 4
24 | 18 | 4 | 18 | 4 e 13 | 38 | 15 | 3 | 17 | 4
25 | 15 | 3 | 15 | 3 12 | 3
26 | 16 | 3 | 16 | 3 1 | 3
27 | 12 | 3 | 12 | 3 10 | 3
31 | 45 | 6 | 45 | 6 | 34 | 6 | 3% | 6 % | 6 | 4 | 6
32 | 40 | 6 | 40 | 6 | 2 | 6 | 3 | 6 28 | 6 | 3 | 6
33 | 40 | 6 | 40 | 6 | 25 | 6 | 31 | 6 30 | 6 | 4 | 6
34 | 30 | 6 | 30 | 6 | 20 | 6 | 20 | 6 2 | 6 | 28 | 6
35 | 42 | 6 | 42 | 6 | 2 | 6 | 30 | 6 | 4 | 6 8 | 6 | 3 | 6
36 | 35 | 6 | 35 | 6 | 238 | 6 | 2 | 6 | 30 | 6 23 | 6 | 30 | 6
37 | 32 | 6 | 32 | 6 | 22 | 6 | 23 | 6 20 | 6 | 25 | 6
38 | 30 | 6 | 30 | 6 | 21 | 6 | 22 | 6 18 | 6 | 2 | 6
a1 | 70 | 7 | 10 | 7 80 | 7
42 | 0 | 7 | 10 | 7 80 | 7 | 9 | 7 | 80 | 7
43 | 8 | 7 | 8 | 7 80 | 7 | 9 | 7 | 6 | 7 | 70 | 7 | 8 | 7
44 | 0 | 7 | 0 | 7 70 | 6 | 70 | 6 55 | 6 | 70 | 6
45 | 70 | 6 | 70 | 6 70 | 6| 70 | 6 55 | 6 | 70 | 6
46 | 88 | 5 | 8 | 5 70 | 5 | 5 | 5 | 50 | 5 | 4 | 5 | 8 | 5
47 | 4 | 5 | 4 | s 50 | 4 | 4 | 4 % | 5 | 4 | 5
48 | 41 | 4 | 41 | 4 2 | 4 | 3 | 4 8 | 4 | 3 | 4
49 | 43 | 4 | 43 | 4 25 | 4 | 30 | 4 2 | 4| 25 | 4
410 | 38 | 4 | 38 | 4 25 | 3 | 30 | 3 20 | 4 | 2 | a
ann | 1 | 5| 1 | 5
412 | 44 | 5 | 4 | 5 50 | 5 | 4 | 5 5 | 4
413 | 15 | 4 | 15 | 4 2 | 5 8 | 5
414 | 25 | 4 | 25 | 4 | 18 | 4 | 20 | 4 20 | 4 | 24 | 4
4.15
416 | 70 | 6 | 70 | 6
417
418 | 14 | 3 | 14 | 3 11 | 3
419 | 18 | 4 | 18 | 4 13 | 4
51 | 8 | 2 | 8 | 2
52 | 10 | 2 | 10 | 2
53 | 8 | 1 8 | 1
54 | 8 | 1 8 | 1
55 | 8 | 2 | 8 | 2
56 | 8 | 2 | 8 | 2
57 | 10 | 1 | 10 | 1 9 | 2
58 | 8 | 1 8 | 1
59 | 8 | 1 8 | 1
510 | 12 | 2 | 12 | 2 10 | 2
511 8 | 2 | 8 | 2
61 | 8 | 1 8 | 1
6.2
6.3
6.4
65
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EETCIO V. = Skarhastighet (m/min.
) - F = faktor for matningsval
Typ WTL-L Typ WNXi Typ WNX-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK S
10169.. | 10180.. | 70181. | 10265.. | 10280. matningsriktvarde s. 51
Vv Vv Vv Vv Vv
Index | ominy| F {mminy| T {mminy] F {mming| B {wminy| F
11 | 22-27 | 56 | 4250 | 6-7 | 42-60 | 6-7 | 22-27 | 56 | 30-35 | 5
12 | 25-32 | 56 | 42-50 | 6-7 | 42-60 | 6-7 | 25-32 | 56 40 5
1.3 32 6 50 7 62 7 30 6 36 6
1.4 16-22 | 4-5 | 20-31 | 4-5 15-20 | 3-4
1.5 25 5 3848 | 6 | 4860 | 6 25 5 | 2840 | 5
1.6 28 5 30 5 28 4
1.7 25 5 30 5 1820 | 4
1.8 20 4 25 4 16 3
1.9 22 5 25 5 14 8
1.10 22 5 28 5 1416 | 4
1.1 14 4 20 4 12 3
1.12 24 5 26 5 16 4 10 3
1.13 15 3 18 3
1.14 18 4 20 4 1015 | 3
1.15 16 4 | 16-24 | 4-5 | 18-30 | 4-5 | 1216 | 34 15 4
1.16 16-24 | 45 | 18-30 | 45 | 12-16 | 34 12 3
2.1 20 5 25 5 15 4 z"i\. Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omsténdigheter,
2.2 18 5 22 5 14 4 som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material
2.3 16 5 20 5 12 3 och maskintyp! De angivna vardena visar méjliga skérdata
24 18 5 22 5 13 3 som maste okas eller minskas beroende
25 15 4 19 4 pé anvandningsomrédet!
2.6 14 4 18 4
2.7 12 4 17 4
3.1 32 6 48 7 60 7 32 6 36 6
3.2 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6
33 28 6 42 7 52 7 28 6 30 6
34 20 6 40 7 50 7 20 6 22 6
3.5 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6
3.6 22 6 35 7 45 7 22 6 23 6
3.7 18 6 32 7 42 7 21 6 20 6
3.8 16 6 30 7 40 7 20 6 18 6
41 80 7 z"i\. Vid borrning i sega material med risk for nypning bor urspaning
4.2 80 7 ske fr o m > 4xD och skérhastigheten V_ minskas som foljer: vid
4.3 63 7 95 7 120 7 70-80 7 borrdjup > 4xD minskning med 10%, vid borrdjup > 6xD med
4.4 50 6 75 8 95 8 60-70 6 15-20%. Dessutom rekommenderas kylning med emulsion.
4.5 50 6 75 8 95 8 60-70 | 6
4.6 32 5 78 6 98 6 40 5
4.7 50 5 55 6 62 6 36 5
4.8 15 4 28 4
4.9 42 5 48 5 22 4
4.10 38 5 44 5 20 4
4.11
412 40 5 55 6 55 6 45 4
4.13 38 6 44 6 28 5
4.14 16 4 18 4 18 4
4.15
4.16
417
4.18 15 4 20 4
419 18 4 22 5
5.1 9 3 11 3
5.2 11 3 13 3
5.3 9 2 11 2
5.4 9 2 11 2
5.5 9 2 11 2
5.6 11 3 13 3
5.7 9 2 11 2
5.8 9 3 11 3
5.9 9 2 11 2
5.10 14 3 17 3
5.11 10 3 12 3
6.1 8 3 10 3
6.2 4 3 5 3
6.3
6.4
6.5
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Anvandningstabell for borrning

Borrdjup 10 x D
THONC | TypNCTIALN | TypUNITIN | TypWTL BoWTL | TypWTLTIN | TypWTW | TypN-MK | Typ WTLMK
10223 . 10224 .. 10270 .. 10215 10225 .. 10210 .. 10200 .. 10295 .. 10297 ..
v v v v v v v v v
Index | miny| T [mminy| T {mmin)| T {mmin)| T lmminy| T {mmin)| T [mminy| T {mmin)| T |mminy| F
11 | 3040 | 56 | 5065 | 67 | 2532 | 56 | 2228 | 56 | 2832 | 56 | 2430 | 56 2836 | 56 | 2832 | 56
12 | 3040 | 56 | 5065 | 67 | 2835 | 6 | 2228 | 56 | 2832 | 56 | 2832 | 56 2836 | 56 | 2832 | 56
13 | 4 | 6 | 65 | 7 | 28 | 6 | 2 | 6 | 32 | 6 | 32 | 6 27 | 6 | 32 | 6
14 | 1247 | 34 | 1825 | 45 | 1214 | 34 1318 | 34 | 10-14 | 4 14 | 4 | 1014 | 34
15 | 3040 | 5 | 4555 | 6 | 2528 | 6 | 22 | 5 | 2636 | 5 | 2636 | 5 2836 | 5 | 3 | 5
16| 2 | 4| 3 | 5 | 15 | 5 24 | 45 | 24 | 4 2 | 4 | 24 | 4
17 | 20 | 3 | 30 | 4 | 138 | 4 % | 4 | 18 | 4 18 | 4 | 16 | 4
18 | 14 | 3| 20 | 4 | 12 | 3 12 | 3 12 | 3
19| 14 | 3| 20 | 4| 13 | 4 12 | 3 12 | 3
110 | 14 | 4 | 20 | 5 | 13 | 4 1w | 4 | 12 | 4 2 | 4 | 12 | 4
111 10 | 38| 15 | 4 | 8 | 3 10 | 3 8 | 3
142 10 | 3 | 15 | 4 8 | 3| 8 | 3 8 | 3| 8 | 3
143 | 7 | 2 | 12 | 3 6 | 2 6 | 2
144 | 10 | 3 | 15 | 4| 10 | 3 12 | 3 8 | 3
115 | 20 | 4 | 30 | 4 | 1013 | 34 | 14 | 4 | 16 | 8 | 15 | 4 18 | 4 | 16 | 4
146 | 10 | 3 | 15 | 4 | 1013 | 34 8 | 3| 8 | 3 8 | 3| 8 |3
21 | 14 | 4 | 20 | 4 | 138 | 4 12 | 4 12 | 4
22 | 14 | 4 | 20 | 4 13 | 4 13 | 4
23 | 12 | 3 | 18 | 3 | 12 | 4 10 | 3 10 | 3
24 | 13 | 3 | 20 | 3 1 | 3 TR
25 | 11 | 3 | 16 | 3 9 | 3 s | 3
26 | 10 | 38 | 15 | 3 | 813 | 34 8 | 3 8 | 3
27 7 | 23 7 | 23
31 | 40 | 6 | 6 | 7 | 3 | 6 | 28 | 6 | 28 | 6 | 36 |67 % | 67| 28 | 6
32 | 30 | 6 | 50 | 7 | 26 | 6 | 2 | 6 | 22 | 6 | 28 |67 8 | 67 | 2 | 6
33 | 35 | 6 | 60 | 7 | 28 | 6 | 22 | 6 | 30 | 6 | 28 | 67 28 | 67 | 30 | 6
34 | 25 | 6 | 40 | 7 | 20 | 6 | 18 | 6 | 24 | 6 | 22 | 67 2 |67 | 24 | 6
35 | 30 | 6 | 50 | 7 | 28 | 6 | 22 | 6 | 24 | 6 | 28 | 67 8 | 67 | 2 | 6
36 | 32 | 6 | 5 | 7 | 20 | 6 | 16 | 6 | 20 | 6 | 30 | 67 30 | 67| 20 | 6
37 | 24 | 6 | 3 | 7 | 28 | 6 | 14 | 6 | 16 | 6 | 20 | 67 20 | 67| 16 | 6
38 | 2 | 6 | 3 | 7 | 20 | 6 | 13 | 6 | 15 | 6 | 18 | 67 18 | 67| 15 | 6
a1 50 | 7 & | 7
22 | 80 | 6 | 10 | 7 | 60 | 7 65 | 7
23 | 80 | 6 | 110 | 7 | 60 | 7 | 5 | 7 | 70 | 7 | 10 | 7 0 | 7| 0 | 7
24 | 75 | 7 | % | 8 | 50 | 6| 4 | 6 | 60 | 6 | 5 | 6 55 | 6 | 60 | 6
25 | 60 | 6 | 8 | 7 | 50 | 6 | 45 | 6 | 60 | 6 | 5 | 6 5 | 6 | 50 | 6
26 | 60 | 5 | 60 | 6 | 24 | 5 | 5 | 5 | 54 | 5 | 6 | 5 54 | 5 | 54 | 5
47 | 40 | 5 | 60 | 6 28 | 5 | 30 | 5 | 3 | 5 % | 5 | 30 | 5
48 | 36 | 4 | 55 | 5 24 | 4 | 26 | 4 | 28 | 4 28 | 4 | 26 | 4
29 | 5 | 4 | 35 | 5 20 | 4 | 2 | 4| 2 | 4 2 | 4 | 2 | 4
210 | 23 | 4 | 30 | 5 18 | 4 | 20 | 4 | 20 | 4 20 | 4 | 20 | 4
a 3550 | 45
412 | 50 & | 5 | 28 | 5 | 3 | 5 | 38 | 5 | 4 | 5 % | 4 | 38 | 5
213 | 30 | 5 | 40 | 5 | 12 | 4 2 | 5 | 2 | 5
414 18 | 4 | 14 | 4 | 16 | 4 | 18 | 4 14 | 4 | 1 | 4
415
4.6 50 | 6 8 | 6
417
418 | 8 | 2 | 10 | 3
219 | 7 | 2 | 9 | 3
54 | 8 | 2 | 11 | 23
52 | 6 | 2 | 7 | 23
53 | 6 | 1 | 7 | 2
54 | 6 | 2 | 7 | 2
55 | 6 | 1 | 7 | 2
56 | 5 | 1| 6 | 2
57 | 5 | 1 | 6 | 2
58 | 5 | 1 | 6 | 1
59 | 5 | 1 | 6 | 1
50 | 6 | 2 | 7 | 23
511 6 | 1| 7 | 23
61 | 6 | 3 | 7 | 3
62 | 4 | 2 | 5 | 2
63
64
65
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ST G IR V. = Skarhastighet (m/min.
F = faktor for matningsval
Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 | Typ WTL-R3 |Typ WTL-MK-R1 | Typ WTL-MK-R2 S
Tozs.. | Toads. | 102%5. | 10305.. | 10315.. matningsriktvarde s. 51
Vv Vv \ Vv Vv
Index | vminy| B lemingl T lmmin) B {omingl B lmminy| F
11 | 1822 | 45 | 1822 | 4-5 | 1822 | 4-5 | 1822 | 45 | 18-22 | 45
12 | 1822 | 45 | 1822 | 45 | 1822 | 4-5 | 1822 | 45 | 18-22 | 45
1.3 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
1.4 10 3 10 3 10 3 10 3 10 3
15 | 1822 | 4 | 1822 | 4 | 1822 | 4 | 1822 | 4 | 1822 | 4
1.6
1.7 12 3 12 3 12 3 12 3 12 3
1.8
1.9
1.10 8 8 8 3 8 3 8 3 8 3
1.1
1.12
1.13
1.14 6 2 6 2 6 2 6 2 6 2
1.15
1.16
2.1 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3 ."i\. Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omsténdigheter,
2.2 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3 som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material
2.3 och maskintyp! De angivna vérdena visar méjliga skérdata som
24 maste Okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
25
26
2.7
3.1 22 5 22 5 22 5 22 5 22 5
3.2 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.3 20 5 20 5 20 5 20 5 20 5
34 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.5 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.6 16 5 16 5 16 5 16 5 16 5
3.7 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.8 12 5 12 5 12 5 12 5 12 5
4.1 z"i\. Vid borrning i sega material med risk for nypning bor urspaning ske
4.2 fro m > 4xD och skérhastigheten V_ minskas som fljer: vid borr-
43 45 6 45 6 45 6 45 6 45 6 djup > 4xD minskning med 10%, vid borrdjup > 6xD med 15-20%.
4.4 36 5 36 5 36 5 36 5 36 5 Dessutom rekommenderas kylning med emulsion.
4.5 36 5 36 5 36 5 36 5 36 5
4.6 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
4.7 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
4.8 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.9 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.10 20 8 20 3 20 3 20 3 20 3
411
4.12 28 4 28 4 28 4 28 4 28 4
4.13 20 3 20 3 20 3 20 g 20 3
4.14 14 4 14 4 14 4 14 4 14 4
4.15
4.16 55 5 55 5 55 5 55 5 55 5
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Anvandningstabell for HSS-E miniborr DIN 1899, Typ N

10103... Nominell- @ (mm)
0015 @0,20-1@0,30-|@0,40-{@0,60-|30,80- @ 1,00-
' 0,25 0,35 0,55 0,75 0,95 1,45
Index Vc_ f f f f f f f
(mmin.)| (mm/ | (mm/ | (mm/ | (mm/ | (mm/ | (mm/ | (mm/
varv) | varv) | varv) | varv) | varv) | varv) | varv)
1.1 18 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
1.2 18 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,024 | 0,041
1.3 18 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
14 14 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
1.5 18 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,024 | 0,041
1.6 14 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
1.7 14 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
1.8 12 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,012 | 0,016 | 0,029
1.9 12 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
1.10 14 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
1.1 12 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
1.12 14 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
1.13 8 0,003 | 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,013 | 0,024
1.14 14 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
115 | 12-14 | 0,004 | 0,006 | 0,008 | 0,007 | 0,010 | 0,014 | 0,026
1.16 | 12-14 | 0,004 | 0,006 | 0,008 | 0,007 | 0,010 | 0,014 | 0,026
21 12 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
2.2 10 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
2.3 6 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
24 6 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
2.5 6 0,004 | 0,006 | 0,008 | 0,007 | 0,010 | 0,014 | 0,026
2.6 6 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
2.7 6 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
3.1 25 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
3.2 22 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
33 18 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
34 22 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
35 22 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
3.6 20 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
3.7 22 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
3.8 20 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
4.1
4.2
4.3 26 0,012 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,034 | 0,038 | 0,060
4.4 24 0,012 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,034 | 0,038 | 0,060
4.5 18 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
4.6 42 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,024 | 0,041
4.7 38 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,024 | 0,041
4.8 45 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
4.9 35 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,024 | 0,041
4.10 30 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,014 | 0,02 | 0,024 | 0,041
4.11
4.12 22 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,024 | 0,041
4.13 18 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
414 16 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
4.15
4.16 75 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,026 | 0,031 | 0,050
417
4.18 6 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
4.19 6 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.1 5 0,004 | ,0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.2 5 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.3 5 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.4 5 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.5 5 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.6 5 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.7 6 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,035
5.8 5 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.9 5 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,029
5.10 4 0,003 | 0,004 | 0,005 | goo7 | 0,009 | 0,013 | 0,024
5.11 4 0,003 | 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,013 | 0,024
6.1 3 0,002 | 0,003 | 0,004 | 0,005 | 0,007 | 0,010 | 0,020
6.2
6.3
6.4
6.5

A

Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omsténdig-
heter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning,
material och maskintyp! De angivna vérdena visar méjliga
skardata som maste oOkas eller minskas beroende pa
anvandningsomradet!

50



MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Matningsrekommendation for HSS spiralborr

Matning f (mm/varv) vid borrdiameter (mm)
Faktor F
ﬂO,S‘ 21 ‘ g2 ‘ 23 ‘ g4 ‘ g5 ‘ g6 ‘ 28 ‘ﬁ10‘Q12‘ﬂ14‘ﬂ16‘018‘020‘ﬂ26‘030
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0f 0,1 01 012 012 02 02 02
3 0007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 02 03 03 03
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 04 04
6 0012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 03 05 05 05
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 06
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 06 07 038
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 06 08 09 09
Alla angivna data &r riktvarden och representerar medelvarden.
Varvtal <> Skarhastighetstabell
Borrdiameter i mm
mx::in 2,0 ‘ 25 ‘ 3,15 ‘ 4,0 ‘ 5,0 ‘ 6,3 ‘ 8,0 ‘ 10,0 ‘ 12,5 ‘ 16,0 ‘ 20,0 ‘ 25,0 ‘ 31,5 ‘ 40,0 ‘ 50,0 ‘ 63,0 ‘ 80,0
Varvtal vpm.
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
d d
Antal urspaningar vid djuphalsborrning: \
5xd
- Borrspetsen maste ha tillrédcklig kylning 10xd ‘
1,6xd i
1,5xd
- tack vare anvandningen av borr med grund spanprofil (typ WTL) forbattras 15xdy
spantransporten avsevart xd y /
o Y /)
- For extremt djupa hél eller vid horisontalborrning rekommenderas kylkanalsborr med : Sx/d’
invandig skérvatsketillforsel ‘ /I
Typ UJNI Typ WTL
TypN
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